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GRUSSWORT

Prof. Dr.-Ing. Wilko Fltigge,

Leiter des Fraunhofer-Institutes
fir GroBstrukturen in der Pro-
duktionstechnik IGP.

Foto: Fraunhofer IGP Rostock

Sehr geehrte Leserinnen und Leser,
liebe Freundinnen und Freunde des Fraunhofer IGP,

ich freue mich, Sie wieder beim Blick in unseren aktuellen Jahresbericht begriiBen zu dirfen. Nun
haben die vergangenen turbulenten Zeiten den Blick auf das Jahr 2019 etwas Uberschattet, je-
doch mochten wir zeigen, dass wir weiterhin die Themen im Sinne unserer Partner weiterverfol-
gen.

Ich kann Ihnen versprechen, dass trotz aller Verdnderungen im Alltagsleben und insbesondere in
Arbeitsformen wir am Fraunhofer IGP weiterhin spannende Themen bereithalten, weiterentwi-
ckeln und vorantreiben, damit sie Umsetzung in der Industrie finden. Einige Beispiele und Impulse
konnen Sie in diesem Bericht finden. So konnten wir die frohe Nachricht, die wir zum Ende des
Jahres 2019 bekamen, dass uns zum 1. Januar dieses Jahres den Institutsstatus verliehen wurde,
gar nicht in angemessener Weise mit Ihnen begehen. Auch das Richtfest unseres Neubaus muss-
ten wir ausfallen lassen, trotzdem wachst dieser unaufhorlich — und im Zeitplan. Er steht als
Symbol dafir, dass wir weiter am Ball bleiben und stets neue Aufgaben angehen.

Die Feierlichkeiten werden wir zu geeigneter Zeit nachholen, denn trotz aller Berichte muss man
Technik auch , begreifen” und das wollen wir Ihnen nicht vorenthalten. Wir haben wieder einen
neuen BlumenstrauB3 an Projekten und Themen in diesem Bericht zusammengestellt, damit Sie
einen Eindruck erhalten, wie vielschichtig unsere Losungen fur Ihre Herausforderungen sein kon-
nen. Auch stellen wir Ihnen einige Personen hinter den Projekten vor, denn wir wissen: Es sind
die Menschen, die fir die Ergebnisorientierung und die Qualitat der Projekte stehen. Nutzen Sie
den Bericht als Ideengeber flr Innovationen von morgen. Vor allem bleiben Sie gesund, damit wir
auch in Zukunft Themen gemeinsam weiter vorantreiben kénnen.

Wir freuen uns auf die Diskussion mit lhnen!

Mit freundlichem Gruf3 aus der
Hanse- und Universitatsstadt Rostock

e

Prof. Dr.-Ing. Wilko Fligge
Institutsleiter des Fraunhofer IGP
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DAS INSTITUT IM UBERBLICK

AUS DER EINRICHTUNG WIRD EIN INSTITUT

Das Fraunhofer IGP in der Rostocker Stdstadt wéchst weiter. Foto: Fraunhofer IGP Rostock

Wie sieht innovative Produktion von GroBstrukturen in
der Zukunft aus? Dazu forscht das Fraunhofer-Institut
fiir GroBstrukturen in der Produktionstechnik IGP in
Rostock. Das Institut entwickelt innovative Konzepte
fir Produkt- und Prozessinnovationen. Der Forschungs-
fokus liegt auf Zukunftsbranchen wie Schiff- und
Stahlbau, Energie- und Umwelttechnik, Schienen- und
Nutzfahrzeugbau sowie Maschinen- und Anlagenbau.
Die ehemals eigenstandige Einrichtung wurde Anfang
2020 zu einem Fraunhofer-Institut Gberfiihrt und ist da-
mit das erste Institut der Fraunhofer-Gesellschaft mit
Hauptsitz in Mecklenburg-Vorpommern. Der Beschluss
dafiir wurde am 22. Oktober 2019 in einer Vorstandssit-
zung der Fraunhofer-Gesellschaft gefasst.

Immer groBere und komplexere Konstruktionen mussen extre-
me mechanische und klimatische Belastungen aushalten. Um

diese Herausforderungen zu adressieren, wurde bereits 1992
vom Fraunhofer-Institut fir Produktionstechnik und Automa-
tisierung IPA eine Projektgruppe in Rostock gegriindet. Aus
dieser ging 2017 die eigenstandige Fraunhofer-Einrichtung fir
GroBstrukturen in der Produktionstechnik IGP hervor, die seit
2020 offiziell ein Institut der Fraunhofer-Gesellschaft ist.

Die Wissenschaftlerinnen und Wissenschaftler sind vor allem
darauf spezialisiert, Alternativen zu finden, die Umwelt und
Arbeitende entlasten. Ziel der Forschung ist die Entwicklung
ganzheitlicher Losungen, die eine kostengtnstigere und quali-
tatsgerechte Fertigung ermdglichen.

Starker Forschungspartner im Nordosten

»Ressourcenschonende Lésungen fir besondere Herausfor-
derungen in der Produktion sind ein entscheidender Baustein



DAS INSTITUT IM UBERBLICK | ZAHLEN UND FAKTEN

fir zentrale Industriebranchen in Deutschland und Europac,
erklarte Prof. Reimund Neugebauer, Prasident der Fraunho-
fer-Gesellschaft, zur Institutsgrindung. »Mit der Er6ffnung des
Fraunhofer IGP Gbernimmt Deutschland einen Spitzenplatz bei
der Entwicklung von effizienten GroBstrukturen in der Produk-
tion — ein entscheidender Beitrag, um die industriellen Wert-
schopfungsketten im internationalen Wettbewerb nachhaltig
zukunftsfahig zu gestalten.«

Die Zahl der Mitarbeitenden des Instituts steigt stetig weiter.
Zurzeit wird die Forschungseinrichtung in einem vierten Bau-
abschnitt um eine Werkshalle mit Laboren und Blros erwei-
tert. »Wir sind seit vielen Jahren ein zuverldssiger und starker
Forschungspartner der Industrie in Mecklenburg-Vorpommern
und dartber hinaus. In den vergangenen zwei Jahren konnten
wir unsere Kooperationen weiter ausbauen. Wir werden unsere
Kompetenzen im Bereich GroBstrukturen auch in Zukunft aktiv
vorantreiben, so Institutsleiter Prof. Wilko Fliigge.

Im Neubau des Fraunhofer IGP, der 2021 fertiggestellt wird, bil-
det das Zukunftsthema »Werft 4.0« einen Schwerpunkt. Das
Institut hat sich unter anderem auf Forschung zu Fertigungs-
technik und Verfahren sowie Werkstoffen unter Wasser spe-
zialisiert. Als Mitglied in der Forschungsgruppe Smart Ocean
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DAS INSTITUT IM UBERBLICK |

ZAHLEN UND FAKTEN

Technology wird das Fraunhofer IGP auch im Digital Ocean Lab
vertreten sein.

Aktuell IGP unter anderem am Wachstumskern
»OWSplus — Floating Offshore Wind Solutions« des Bundesmi-
nisteriums flr Bildung und Forschung beteiligt: In diesem Pro-

ist das

jekt entwickeln die Blndnispartner Losungen flr die nachste
Evolutionsstufe der regenerativen Stromerzeugung.

Mitarbeiterzahlen

Die Gesamtzahl der Beschaftigten des Fraunhofer IGP stieg 2019
auf 205. Unsere Wissenschaftler verfligen dabei mehrheitlich
Uber einen Abschluss als Diplom-Ingenieur oder Diplom-Wirt-
schaftsingenieur. Die Arbeit der Fraunhofer-Belegschaft unter-

stlitzten 109 wissenschaftliche Hilfskréfte im Jahr 2019. Zudem
verstarkten wie bereits im Vorjahr drei Auszubildende das Team.
In Kooperation mit den Lehrstihlen Fertigungstechnik und
Flgetechnik arbeiten sieben Mitarbeiter der Universitat eng mit
dem Fraunhofer IGP in Forschung und Lehre zusammen.

Ertrage und Gesamthaushalt

Die Ertrage des Jahres 2019 belaufen sich auf insgesamt 9,8
Millionen Euro. Mit einem Wirtschaftsertrag von 50 Prozent
wurden auch 2019 die Planziele erreicht. Das Rostocker Fraun-
hofer Institut erwirtschaftete auch 2019 einen ausgeglichenen
Haushalt mit einem positiven Ubertrag. Der Gesamthaushalt
verzeichnet weiterhin stetiges Wachstum.

ORGANIGRAMM DES FRAUNHOFER-INSTITUTS FUR GROSSSTRUKTUREN IN DER PRODUKTIONSTECHNIK IGP

Stand Juli 2020
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Dr.-Ing. Jan Sender
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ERSTE KONSTITUIERENDE SITZUNG
DES KURATORIUMS DES FRAUNHOFER IGP

Das Fraunhofer IGP ist seit 2017 eine eigenstandige Ein-
richtung, seit 2020 ein Institut. In der Fraunhofer-Gesell-
schaft stehen den Institutsleitern und dem Vorstand der
Fraunhofer-Gesellschaft Kuratoren beratend zur Seite. lh-
nen gehoren Persénlichkeiten der Wissenschaft, der Wirt-
schaft und der Politik an. Am 21. Mai 2019 kam erstmalig
das Kuratorium des Fraunhofer IGP zusammen.

In einer ersten Sitzung wurden zunachst die Mitglieder des
neuen Zusammenschlusses ernannt. Dr. Johannes Landes Uber-
gab als Vertreter des Vorstandes der Frauenhofer-Gesellschaft
allen Ernannten ihre Berufungsurkunden. Zu ihnen gehdren
Dr. Andreas Dikow (Webasto SE), Harald Jaekel (Peene Werft),
Ulf Mauderer (Unternehmerverband M-V), Prof. Dr. Marion
Merklein (Uni Erlangen), Georg Michels (Salzgitter AG), Dr. Tho-
mas Kihmstedt (Ostseestaal GmbH & Co. KG), Prof. Dr. Wolf-
gang Schareck (Rektor der Universitdt Rostock), Ralf Svoboda
(Wirtschaftsministerium M-V),
nisterium M-V), Dr. Johannes Landes und Dr. Hendrik Gorzaws-

Holger Wandsleb (Bildungsmi-

ki von der Fraunhofer-Gesellschaft sowie Institutsleiter Prof. Dr.
Wilko Fliigge.

Erste Amtshandlung der neu ernannten Kuratoren war die
Wahl eines Vorsitzenden. Ohne Gegenstimmen fiel die Wahl
auf Dr. Thomas Kihnstedt von der Firma Ostseestaal.

In der folgenden Sitzung gab Institutsleiter Prof. Flligge einen
Uberblick zur aktuellen Situation der Forschungseinrichtung.
Als Zukunftsprojekt unter Beteiligung der Fraunhofer IGP stellte
er gemeinsam mit Prof. Schareck verschiedene Eckpunkte der
Mitarbeit am Ocean Technology Campus vor. Das Fraunhofer
IGP wird hierbei unter anderem die Themen SchweiBen unter
Wasser, Kleben unter Wasser und 3D-Vermessung unter Wasser

abbilden. Auch Ingenieure des IGP bekamen die Gelegenheit
ihre Projektarbeit in der Sitzung zu prasentieren. Pascal Froitz-
heim, Leiter der Gruppe flr Umformtechnisches Fligen und
Formgeben, prasentierte das Projekt zur ,Entwicklung eines
Handhabungssystems fur die automatisierte kaltplastische Um-
formung”. Gemeinsam mit der Firma Ostseestaal und der Uni-
versitat Rostock wird hier zur Handhabung der automatisierten
kaltplastischen Umformung geforscht. Frederik Schmatz aus der
Gruppe Unternehmens- und Produktionsorganisation stellte das
Projekt ,Mensch-Roboter-Kollaboration in der Flugzeugstruktur-
montage” vor.

Beide Projekte untermauerten die zuvor beschlossene Ausrich-
tung der Forschungseinrichtung. Prof. Flligge hatte die Allein-
stellungsmerkmale des Fraunhofer IGP hervorgehoben. Die von
ihm angestrebte Ausrichtung auf die Produktionstechnik fur
GroBstrukturen unter besonderer Berlicksichtigung des Schiff-
baus wurde auch vom Kuratorium als sinnhaft beschlossen. Das
Kuratorium empfahl dem Vorstand der Fraunhofer-Gesellschaft
auf dieser ersten Sitzung der Einrichtung maoglichst bald den
Instituts-Status zu verleihen. Der Fraunhofer-Vorstand folgte
der Empfehlung und beschloss auf einer Vorstandssitzung am
22. Oktober 2019, dass das Fraunhofer IGP ab 1. Januar 2020
das erste Fraunhofer-Institut mit Hauptsitz in Mecklenburg-Vor-
pommern sein wird.

1 Die Teilnehmenden und Mitglieder des damals frisch gegriindeten
Kuratoriums von links: UIf Mauderer, Holger Wandsleb, Ralf Svoboda,
Harald Jaekel, Dr. Andreas Dikow, Dr. Thomas Klihmstedt, Prof. Wolf-
gang Schareck, Prof. Marion Merklein, Georg Michels, Prof. Wilko
Fltigge sowie Dr. Hendrik Gorzawski und Dr. Johannes Landes. Foto:

Fraunhofer IGP
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SUBSEA@FRAUNHOFER - TREFFEN AM INSTITUT IM JUNI

Mitte Juni trafen sich alle beteiligten Institute des neuen Zu-
sammenschlusses Fraunhofer@Subsea am Fraunhofer IGP, um
wichtige Eckpunkte fir die weitere Entwicklung gemeinsamer
Projekte und Zusammenarbeiten zu besprechen. Beteiligt sind
neben dem IGP und dem IGD aus Rostock auch das IOSB, das
IKTS, das 1ZM sowie das IBTM. Es wurde unter anderem zu-
sammengetragen, welche Synergieeffekte zwischen den Insti-
tuten erreicht werden konnen und mdgliche gemeinsame For-
schungsthemen besprochen. Im Anschluss an das Treffen folgte
eine Zusammenkunft der am Ocean Technology Campus betei-
ligten Akteure, um weitere Planungen zu besprechen.

BESUCH VOM PRASIDENTEN DER FRAUNHOFER-GESELLSCHAFT

Am 12. August 2019 empfingen Institutsleiter Prof. Wilko Fllig-
ge und sein Stellvertreter Prof. Knuth-Michael Henkel hohen
Besuch am Institut. Prof. Reimund Neugebauer, Prasident der
Fraunhofer-Gesellschaft e.V., nahm im Rahmen der Hanse Sail
an der 15. Business Sail teil. Hier wurde gemeinsam mit Unter-
nehmen der Region und den Einrichtungen der Fraunhofer-Ge-
sellschaft der Startschuss fir den im Rostocker Fischereihafen
entstehenden ,, Ocean Technology Campus Rostock” gegeben.
Bevor Prof. Neugebauer am Montag seine Weiterreise antrat,
lieB er sich von Prof. Fligge durch die Einrichtung fihren und
Uber den Stand des vierten Bauabschnittes aufklaren.

ERSTMALIGE TEILNAHME AN DER NEVA IN ST. PETERSBURG

STIEBLICH

Das Fraunhofer IGP nahm vom 17. bis 20. September erstmals
an der russischen Fachausstellung Neva in St. Petersburg teil.
Die Neva ist eine Fachausstellung und Konferenz flr Schiffbau,
Schifffahrt und Offshore-Technik und das groBte Forum dieser
Art in Russland. Die Wissenschaftler prasentierten Leistungen
und den aktuellen Forschungsstand des Instituts. Prof. Wilko
Flligge referierte im Rahmen eines Workshops zum Thema ,,Die
industrielle maritime Forschung”. Das Fraunhofer IGP nutzte den
Besuch, um gemeinsam mit den beteiligten Unternehmen auf
den starken Wirtschaftsstandort M-V aufmerksam zu machen.



46. TECHNOLOGIE-ABEND DER IHK ZU ROSTOCK ZU GAST IM FRAUNHOFER IGP

Zum Thema , Wertschopfung in M-V — Robotik in der industriellen
Anwendung” kamen rund 70 Interessierte ins Institut. Bevor am
24. September die Vortragenden ans Pult traten, wurden die Gas-
te auf einen Rundgang durch die Forschungseinrichtung mitge-
nommen. Dr. Jan Sender vom Fraunhofer IGP gab einen Uberblick
zum ,,Status Quo und Trends in der Robotik”. Dr. Lars Greitsch von
der MMG Mecklenburger Metallguss GmbH , Torsten Liskow von
Hanseatic Rohr GmbH, Norman Nieland von Holz Egger Wismar
und Andreas Schroeder von S.K.M. Informatik GmbH erlduterten
in welchen Bereichen Robotik in ihren Unternehmen zum Einsatz
kommt.

NORD - MVS ERSTER DIGITALKONGRESS ZU GAST IM FRAUNHOFER IGP

Volles Programm gab es am 7. November in der Rostocker For-
schungseinrichtung. Der erste Digitalkongress M-Vs fand unter
anderem am Fraunhofer IGP statt. Als Keynote Speaker war un-
ter anderem Dr. Holger Heyn, von der Volkswagen AG zu Gast.
Zum Auftakt der Veranstaltung gab es ein digitales GruBwort
von Ministerprasidentin Manuela Schwesig. Christian Pegel, Mi-
nister fUr Energie, Infrastruktur und Digitalisierung M-V, schaute
personlich vorbei. Einen ganzen Tag lang konnten sich Besucher
in Vortragen und Workshops informieren, wie die Digitalisierung
des Landes Mecklenburg-Vorpommern vorangetrieben wird und
welche Ziele bereits erreicht wurden.

Im November empfingen die Rostocker Wissenschaftler des
Fraunhofer IGP eine Delegation aus Turku, Finnland. Dr.-Ing.
Alexander Zych hatte das IGP beim Fraunhofer Day Turku im Sep-
tember vertreten. Hier kam er mit den finnischen Kollegen ins Ge-
sprach und kurzerhand wurde ein Gegenbesuch im November in
Rostock verabredet. Zu den Gasten gehorten Vertreter der Stadt-
verwaltung Turku, der Turku University of Applied Sciences und
des Machine Technology Centers. Die Stadtvertreter, Vertreter aus
Wirtschaft und Wissenschaft zeigten groBes Interesse die Zusam-
menarbeit mit Fraunhofer — auch in Rostock — weiter auszubauen.

= Fraunhofei

IGF

Universitit
Rostock
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-'A_S INSTITUT WACHST WEITER - 4. BAE]ABSCHNITT

DAS FRAUNHOFER IGP AUF DEM WEG IN DIE ZUKUNFT - MIT DEM
NEUBAU UND INSGESAMT 4. BAUABSCHNITT

Der Grundstein fir das heutige Fraunhofer IGP wurde bereits
1992 in Rostock gelegt. Damals nahmen die Wissenschaftler
als Projektgruppe Rostock des Fraunhofer IPA (Fraunhofer-Insti-
tut fUr Produktionstechnik und Automatisierung IPA, Stuttgart)
noch in Raumlichkeiten in Warneminde ihre Arbeit auf. Seit
2004 wuchs die Einrichtung auf dem Wissenschaftscampus in
der Rostocker Stdstadt in mehreren Bauabschnitten auf mehr
als 6.000 Quadratmeter Labor- und Buroflache.

Und es kommen noch einmal 2.000 Quadratmeter dazu. Im
Marz 2019 begannen die Bauarbeiten fir den vierten Bauab-
schnitt. Direkt neben dem bereits bestehenden Gebdude ent-
stehen neue BUros, Labore und eine weitere Versuchshalle. Das
Investitionsvolumen flr den Neubau betragt rund 14 Millionen
Euro.

,In unserem Neubau wird das Thema Werft 4.0 einen neuen
Schwerpunkt setzen. Wir sind in den vergangenen Jahren so
schnell gewachsen, dass wir den neuen Raum dringend bendti-
gen. Nicht nur, damit wir mehr Platz flr unser stetig wachsendes
Team haben, sondern auch damit wir noch erfolgreicher und
intensiver mit den Partnern aus der der Industrie zusammenar-
beiten konnen. Die neue Werkshalle erméglicht es uns, Anla-
gen flr die Fertigung von GroBstrukturen in realer Dimension
in Betrieb zu nehmen und zu testen”, erklart Institutsleiter Prof.
Wilko Fligge.

Ein Video des Baufortschritts 2019 im Zeitraffer ist
online unter https://bit.ly/38vsoTp zu sehen oder ein-

fach den Barcode scannen und anschauen!
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Links im Bild ist das bestehende Gebdude zu sehen. Dies entstand in drei Baubschnitten von 2004 bis 2013. Die Bauarbeiten am rechts zu

sehenden 4. Abschnitt begannen im Mérz 2019 und werden voraussichtlich im Frihjahr 2021 abgeschlossen. Foto: Fraunhofer IGP
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FRAUNHOFER IGP PREIS 2019 - ZUKUNFTS- UND INNOVATIONS-
PREIS FUR OSTSEESTAAL IN STRALSUND

Seit 2018 vergibt das Fraunhofer-Institut fir GroBstruktu-
ren in der Produktionstechnik den Fraunhofer IGP Preis. Im
zweiten Jahr wird dieser an die Firma Ostseestaal GmbH &
Co.KG verliehen. Das Unternehmen aus Stralsund betreut
in Kooperation mit den Wissenschaftlern des Fraunhofer
IGP das Projekt HakU zur Automatisierung eines Produk-
tionsprozesses, der sich bisher auf die Erfahrung des Anla-
genbedieners verlasst. ,Wir verstehen diese Auszeichnung als
Zukunfts- und Innovationspreis. Hervorgehoben werden soll der
technologische, wirtschaftliche, okologische und gesellschaftli-
che Nutzwert, der in der engen Zusammenarbeit zwischen For-
schungseinrichtung und Industriepartner gewonnen wird”, be-
schreibt Prof. Wilko Fligge, Institutsleiter des Fraunhofer IGP, den
Preis.

Das Projekt HakU

Das Fraunhofer IGP arbeitet seit 2016 mit der Firma Ostseestaal
und der Universitat Rostock im Projekt zur Entwicklung eines
Handhabungssystems fur die automatisierte kaltplastische Um-
formung (HakU) zusammen. Die dreidimensionale Umformung
von Grobblechen flr den Schiffbau, Fassadenbau, Formbau und
den Bereich der erneuerbaren Energien obliegt einem mehrstufi-

2 Fraunhofear

Harry Schellhorn und Maximilian Mdller von Ostseestaal mit Tobias

Handreg und Pascal Froitzheim (v.l.). Foto: Fraunhofer IGP
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gen kaltplastischen Umformprozess durch freies Biegen. Die Po-
sitionierung der Grobbleche erfolgt hierbei Gber ein Kransystem.
Die Erfahrung und das rein subjektive Ermessen des Anlagenbe-
dieners spielen bei der Steuerung des Prozesses eine erhebliche
Rolle. Zur Steigerung der Effizienz des Prozesses und Mdglichkeit
zur Archivierung des Erfahrungsschatzes des Anlagenbedieners,
arbeiten die Wissenschaftler des Fraunhofer IGP, der Universitat
Rostock und die Mitarbeiter von Ostseestaal daran, dieses Hand-
habungssystem zu automatisieren.

Preistrager 2019 — Die Firma Ostseestaal aus Stralsund

,Das Spannende an diesem Projekt ist die Uberfiihrung der rein
subjektiven Wahrnehmung des Anlagenbedieners in eine ob-
jektive, kalkulierbare und automatisierte Prozesssteuerung. Wir
kénnen Teilergebnisse auf weitere Produktionsanlagen adap-
tieren. Insgesamt werden sich somit Durchlaufzeiten verkirzen
und Produktionskosten eingespart. Der Energieverbrauch sinkt,
da Produktionsschritte entfallen und effektiver gefertigt werden
kann. Mit diesem Projekt tragt Ostseestaal dazu bei, dass der
Wirtschaftsstandort Stralsund und das Bundesland M-V als Zu-
lieferer der maritimen Industrie, Luftfahrtbranche und dem Ener-
giesektor gestarkt werden”, erklart Prof. Flligge.

. Wir schatzen die sehr gute Zusammenarbeit mit Ostseestaal.
Mit Projektleiter Harry Schellhorn habe ich einen Ansprechpart-
ner, der uns mit viel Erfahrung und Fachwissen im Bereich der
Automatisierung und kaltplastischer Umformung zur Seite steht.
Wir freuen uns Uber das Vertrauen, den Mut und den Willen
von Ostseestaal eine in die Fertigung eingebundene Produkti-
onsanlage im laufenden Betrieb zu modernisieren. Auftretende
Fragestellungen kénnen auf beiden Seiten offen und direkt an-
gesprochen werden. So fallt es leichter, zUgig und zielorientiert
an Losungen zu arbeiten und die vielen kleinen ,Kinderkrankhei-

ten’ bei so einer komplexen Anlage zu beheben”, so Froitzheim.
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UMFORMTECHNISCHES FUGEN UND FORMGEBEN |

UBERBLICK

UMFORMTECHNISCHES FUGEN UND FORMGEBEN

LEISTUNGEN

Der Forschungsschwerpunkt des umformtechnischen Flgen
behandelt Fragestellungen des Verbindens von Leichtbauwerk-
stoffen wie zum Beispiel Faserkunststoffverbunden oder
Aluminiumknetlegierungen als reine umformtechnische Flige-
punkte. Umformtechnische Flgeverfahren werden vorwiegend
im Mobilitatssektor (Flugzeug-, Schienenfahrzeug- und Auto-

mobilbau) eingesetzt.

Der Umform- beziehungsweise Setzprozess soll anwendungs-
tauglich sein und die vom Kunden vorgegebenen Anforderun-
gen erflllen. Dazu prift das Team Umformtechnisches Fligen
und Formgeben deren Tragfahigkeit bei statischer und zyk-
lischer Belastung. Ein besonderer Fokus liegt auf der bruchme-
chanischen Bewertung der Fugestellen hinsichtlich der Rissini-
tiierung, des Risswachstums und des Bruchverhaltens. Darlber
hinaus wird die Lebensdauer der Flgepunkte analysiert und
ihre Dichtheit, elektrische Leitfahigkeit oder die Moglichkeit zur
(zerstorungsfreien) Prifung erforscht.

Forschungsschwerpunkt des umformtechnischen Formgebens
sind grundlegende Fragestellungen zur Formgebung von Bau-
teilstrukturen. Zu diesem Zweck entwickeln die Wissenschaft-
lerinnen und Wissenschaftler des Fraunhofer IGP Prognose-
modelle und leiten daraus Prozesssteuerungskonzepte fir die
kalt- und warmplastische Umformung, vornehmlich fir das
Umformen groBer Blechfelder mit Materialstarken groBer als
5 Millimeter, ab. Diese Konzepte werden dann hinsichtlich der
Echtzeitfahigkeit zur Integration in Anlagensteuerungen evalu-
iert und optimiert.

Das ist neu:

Der Maschinenpark der Gruppe wurde durch eine 100 kN Um-
formpresse zur experimentellen Erprobung und Bemusterung
von neuartigen Flge- und Umformprozessen erweitert.

e Anwendungsspezifischne Entwicklung und Optimierung
von umformtechnischen Flgeverfahren fir Leichtbau-
werkstoffe

e  Prozessintegration des umformtechnischen Flgens durch
Flgepunktbemusterung, innovative Setzgeratkonzepte
und ergonomische Arbeitsplatzgestaltung

e  Etablierungvon Qualitatssicherungsverfahren, zum Beispiel
durch eine Setzprozesstuberwachung oder zerstérungsfreie
Prifverfahren

e Werkstoff- und Verbindungsprifung unter mechanischer
Belastung (statisch, zyklisch, bruchmechanisch)

Grobblechen

vereinfachter Prognosemodelle zur steuerungstechnischen

e Umformung und Entwicklung
Integration

e  Entwicklung selbstlernender Systeme bei umform-
technischen Flige- und Formgebungsprozessen (KI)

e  Prozesssimulation beim Figen und Umformen mittels
numerischer FEM (ANSYS, LS-Dyna, etc.)

e Analyseverfahren zur Sensitivitats- und Schadensanalyse
beim umformtechnischen Fligen und Formgeben (Mate-

rial- und Metallographie)

Gruppenleiter

M. Sc. Pascal Froitzheim
Telefon +49 381 49682-228
pascal.froitzheim@igp.fraunhofer.de
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UMFORMTECHNISCHES FUGEN UND FORMGEBEN |

PROJEKTE

REIBUNGSBASIERTE RISSINITIIERUNG — WANN VERSAGT DIE CLINCHVERBINDUNG?

Aufgrund ihrer Effizienz werden vorlochfreie, umformtechnische
Flgeverfahren verstarkt im Mobilitdtssektor eingesetzt. Im Fokus
stehen Verfahren, die ohne Verwendung eines Hilfsfligeteils aus-
kommen, wie beispielsweise das Clinchen. Vor allem im Bereich

e

des Luftfahrzeugbaus herrscht derzeit ein Akzeptanzproblem
— bedingt durch fehlende Kenntnisse zum Versagensverhalten
dieser Verbindungen bei zyklischer Belastung. Das Ziel des For-
schungsvorhabens ist daher die fundierte Analyse der Rissinitiie-
rung an umformtechnisch gefligten Clinchverbindungen und die
Prognose des Anriss-Ortes sowie Prognose und Lokalisierung des
Anriss sowie Lebensdauer dieser Verbindungen. Eine zentrale Auf-
gabenstellung besteht dabei in der Darstellung des
Einflusses der reibungsbasierten Rissinitiierung auf
das Versagensverhalten der Clinchverbindung.
Ausflhrliche Info zum Projekt: https:/bit.ly/2NViLEQ

VEREINFACHTES ERSATZMODELL ZUR PROZESSSTEUERUNG BEIM WALZRUNDEN GROSSER BLECHDICKEN

Das industrielle Walzrunden von Grobblechen kleiner LosgréBen
wird derzeit rein manuell gesteuert. Dies hat zur Folge, dass die
Effizienz und Wirtschaftlichkeit des Umformprozesses maBgeb-

lich von der Erfahrung des Anlagenbedieners abhangt. Um den
Prozess zu optimieren, wird daher innerhalb des Forschungspro-
jekts ein objektiver echtzeitfahiger Steuerungsansatz basierend
auf einem vereinfachten Ersatzmodell entwickelt. Mithilfe von
experimentellen und numerischen Untersuchungen sowie einer
Sensitivitdtsanalyse der Einflussfaktoren kann das Ersatzmodell
gezielt fUr einen industriell relevanten Parameterraum angelernt
werden. Durch den Einsatz des Ersatzmodells wird die Steuerung
des Walzrundens besonders fir KMU nachhaltig verbessert.
Ausflhrliche Informationen zu diesem Projekt:
https:/bit.ly/2BZBmw8

KONZEPTION EINER ADAPTIVEN PROZESSKETTE FUR DAS MECHANISCHE FUGEN

Produktionsbedingte Schwankungen innerhalb der//\-f"’
Bauteilfertigung fihren im Produktionsverlauf zu <Z:,?/'x
zunehmend kleineren Toleranzfeldern und somit “
zu hohen Kosten. Die Vernetzung der Produk-
tionsdaten der einzelnen Produktionsschritte ist
dabei nur unzureichend gegeben und Korrelatio- 7
nen zwischen diesen Daten sind unbekannt. Somit '
sind auch die Potenziale fir die Erweiterung der Tole-
ranzfelder unbekannt. Ziel des Forschungsvorhabens ist die

Analyse und Vernetzung der Produktionsschritte eines ausgewahl-
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ten Produktes auf Basis der Produktions-
daten. Um dieses Ziel zu erreichen, werden expe-
rimentelle und numerische Analysen entlang der
Fertigungskette durchgefiihrt. Die Produktions-
daten werden zunachst einer Sensitivitatsanalyse
unterzogen und anschlieBend wird die Korrelation
zwischen den Fertigungsschritten analysiert. Somit
kénnen Toleranzvorgaben erweitert und Kosten einge-
spart werden. Ausflhrliche Informationen zu diesem Projekt:
https://bit.ly/2\VKexU6
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MECHANISCHE VERBINDUNGSTECHNIK |

UBERBLICK

MECHANISCHE VERBINDUNGSTECHNIK

LEISTUNGEN

Steigende Anforderungen bei der Herstellung energie- und res-
sourceneffizienter Produkte sowie umwelttechnische Aspekte
fuhren in vielen Branchen zunehmend zur Anwendung von
Leichtbaukonzepten. Der damit verbundene Einsatz neuartiger
Materialien lasst insbesondere die mechanische Verbindungs-
technik in den letzten Jahren eine Renaissance erfahren. Um
dieser Entwicklung Rechnung zu tragen, erarbeitet das Fraun-
hofer IGP fir die damit verbundenen Problemstellungen inno-
vative und wirtschaftliche Losungen.

Der Bereich Mechanische Verbindungstechnik umfasst verschie-
dene Forschungsschwerpunkte im Metallleicht- und Stahlbau,
im Schienenfahrzeugbau sowie im allgemeinen Fahrzeug- und
Maschinenbau. Gemeinsam mit unseren Kunden erarbeiten
wir branchenspezifische Losungen. Die richtige Auswahl und
Beherrschung der Flgeverfahren entscheidet bereits zu Beginn
der Produktentwicklung maBgeblich Uber die Funktionalitat,
Zuverlassigkeit und Sicherheit einer Konstruktion. Gleichzeitig
hilft die fir den jeweiligen Anwendungsfall optimale Fligetech-
nologie Kosten und Material wahrend der Produktion und der
Nutzung einzusparen. Der Tatigkeitsbereich erstreckt sich von
der Beratung zur Auswahl der optimalen Flgetechnologien
Uber die Analyse des Tragverhaltens bis hin zum Ableiten geeig-
neter Bemessungsregeln entsprechend den Anforderungen aus
dem jeweiligen Anwendungsfall.

Unterstitzt werden die theoretischen Betrachtungen durch
das akkreditierte Priflabor des Fraunhofer IGP, welches mit
modernster Priftechnik umfangreiche experimentelle Untersu-
chungen abbilden kann.

Das ist neu:

Seit Mai 2020 hat M.Sc. Maik Dorre die Leitung der Gruppe
Ubernommen. Er ist seit 2015 am Fraunhofer IGP angestellt und
war davor schon als studentische Hilfskraft am Institut tatig. Dr.
Christian Denkert hat seine Promotion am 9. Dezember 2019
erfolgreich summa cum laude abgeschlossen. Maik Doérre und
Matthias Schwarz haben ihre Fortbildung zum Schraubfachin-
genieur erfolgreich abgeschlossen.
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e Beratung zu aktuellen Trends und Entwicklungen in der
Fligetechnik (Schrauben, Niete, SchlieBringbolzen, Blind-
befestiger, Funktionstrager/-elemente)

e  Erstellung von gutachterlichen Stellungnahmen und Prif-
konzepten fur Verbindungen im Metallleicht- und Stahl-
bau (ZiE, abZ/abG, ETA)

e  Ermittlung von Haftreibungszahlen nach DIN EN 1090-2
Anhang G und TL/TP-KOR-Stahlbauten

e Numerische Simulation (FEM) mit parametrisierter Modell-
bildung

e Untersuchung der Schwingfestigkeit von Werkstoffen und
Verbindungselementen nach DIN 50100 und DIN 969

e Wohlerversuche zur Bestimmung von FAT-Klassen im Sinne
der DIN EN 1993-1-9 bzw. FKM-Richtlinie

e Entwicklung von Bemessungsalgorithmen und Priifmetho-
den fUr nicht geregelte Fligeverfahren

e Ableitung von Wartungskonzepten aus dem Vorspann-
kraft-Zeit-Verhalten (mechanische Wartungsfreiheit”)

e Durchflihrung von Drehmoment/Vorspannkraft-Versuchen
nach DIN EN ISO 16047

e Seminare zur Berechnung von Schraubenverbindungen
nach DIN EN 1993-1-8 und -9 (Eurocode 3) und VDI 2230
(Blatt 1)

e Zertifizierung und

FremdUberwachung von

Herstellern von Baupro-

dukten als anerkannte

Stelle nach den Landes-

bauordnungen der Bun-

deslander

Gruppenleiter

M. Sc. Maik Dorre
Telefon +49 381 49682-239
maik.doerre@igp.fraunhofer.de



MECHANISCHE VERBINDUNGSTECHNIK |

PROJEKTE

VORGESPANNTE HYBRIDVERBINDUNG MIT SCHLIESSRINGBOLZEN & HOCHFESTEN SCHRAUBEN

Die Gleitfest-vorgespannte Schraubenverbindung (GV-Verbin-
dung) kommt Gberall dort zum Einsatz, wo mechanische Fligever-
bindungen unter Betriebslasten ermiidungssicher und dauerhaft
zu bemessen sowie auszufuhren sind. Der Tragfahigkeit durch

Kraft- bzw. Reibschluss ergibt sich dabei durch Schraubenvor-
spannkraft und Haftreibungszahl in der Trennfuge. In der Regel
sind die erreichbaren Haftreibungszahlen fir gangige Korrosions-
schutz-Uberziige trotz aufwendiger Reibflachenvorbehandlung
gering. Durch die Applikation eines geeigneten Strukturklebstoffs
in der Trennfuge sind deutlich héhere Haftreibungszahlen und da-
mit Traglaststeigerungen realisierbar. Im Rahmen des laufenden
Forschungsvorhabens soll jene Kombination aus GV-Verbindung
und Strukturklebstoff untersucht werden
Ausflhrliche Informationen zu diesem Projekt:
https:/bit.ly/2ZvR3Dy

SCHWINGFESTIGKEIT DURCH EINPRESSEN ERZEUGTER BLECHABSCHNITTE

Zur Befestigung von Anbauteilen in ,dinnwandigen” Blech-
strukturen bieten umformtechnisch eingebrachte Funktions-
elemente eine ausgesprochen wirtschaftliche Alternative zum
SchweiBbolzen. Neben der statischen Beanspruchbarkeit und

der Tragfahigkeit bei Crashbeanspruchung ist deren Betriebs-
festigkeit stets eine relevante Fragestellung. Das Forschungsvor-
haben zielt darauf ab, einen Betriebsfestigkeitsnachweis mithilfe
oOrtlicher Spannungen fir umformtechnisch beeinflusste Blech-
abschnitte zu realisieren, welche beispielsweise infolge eines Ver-
fahrensablaufes bei der Einbringung eines Funktionselementes
entstehen. Dem oOrtlichen Spannungskonzept werden zudem
zum Vergleich Nennspannungswohlerlinien der untersuchten
Kerbdetails am umgeformten Blechabschnitt entgegengestellt.
Ausfuhrliche Informationen zu diesem Projekt:
https://bit.ly/2ZNegkP

ERWEITERUNG ANWENDUNGSGRENZEN VON BLINDBEFESTIGERN ZUM VERBINDEN HOHERFESTER WERKSTOFFE

Im Bereich des Stahl- und
Metallleichtbaus ist

vergangenen Jahren eine Ten-

in den

denz zum Einsatz hoherfester
Werkstoffe zu
Diese Konstruktionen erfah-

verzeichnen.

ren im Laufe der Zeit neben
vorwiegend ruhenden auch
nicht

Lasteinwirkungen.

ruhende
Mit  dem

vorwiegend

Einsatz der Blindniettechnik in diesen Konstruktionen ergeben
sich aus der Sicht des Tragwerkplaners Fragestellungen, auf die
im Zuge aktueller Forschungen am Fraunhofer IGP eingegangen
wird. Das Ziel ist die Erarbeitung von Bemessungsregeln, welche
die hoheren Werkstofffestigkeiten bei der Planung geeignet be-
rlcksichtigen. Mit diesen Bemessungskonzepten soll eine wirt-

schaftlichere und ressourcensparende Auslegung

ermoglicht werden.
Ausflhrliche Informationen zu diesem Projekt:
https://bit.ly/3dTG630
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THERMISCHE FUGETECHNIK |

THERMISCHE FUGETECHNIK

LEISTUNGEN

Thermische Trenn-, Beschichtungs- und Fligeprozesse haben in
einer Vielzahl von Produktionsabldufen eine zentrale Bedeutung
als wertschopfende und qualitatsbestimmende Fertigungsschritte.
Vor allem SchweiBverbindungen und -verfahren missen in hoch-
industrialisierten Branchen stetig wachsenden und wechselnden
Ansprichen hinsichtlich Wirtschaftlichkeit, Flexibilitat und Qualitat
gerecht werden. Dazu zahlt unter anderem die qualitatsgerech-
te Verarbeitung moderner Werkstoffe mit stetig steigenden An-
forderungen an die mechanisch-technologischen Eigenschaften.
Gefordert sind
Sicherung der Bauteilintegritat geschwei3ter Komponenten in sta-

zudem konstante Prozesssicherheit sowie
tischer, dynamischer und bruchmechanischer Hinsicht.

Daneben spielt die Erhdhung der Wirtschaftlichkeit von SchweiB-
prozessen durch moderne Automatisierungsidsungen und die
Einflhrung hochproduktiver SchweiBverfahren zur Erhéhung der
Wettbewerbsfahigkeit als Antwort auf den steigenden Kosten-
druck in globalisierten Markten eine immer zentralere Rolle.

Die Thermische Fligetechnik am Fraunhofer IGP beschaftigt sich
kontinuierlich mit innovativen Forschungs- und Entwicklungs-
ansatzen zu aktuellen und zukunftigen Fragestellungen aus den
Bereichen Schiffbau, Stahlbau, On- und Offshore-Windenergie.
Unsere Wissenschaftler sind immer motiviert, den daraus erwach-
senden technologischen und ékonomischen Herausforderungen
langfristig und nachhaltig gerecht zu werden. Stets wird eine
ganzheitliche Betrachtung technologischer, metallurgischer sowie
konstruktiver Aspekte der jeweiligen SchweiBaufgaben innerhalb
der Wertschopfungskette angestrebt.

Das ist neu:

Die Gruppe hat ihren Namen geandert. Aus der SchweiBtechnik
wurde die Thermische Fligetechnik: ,, Die Namensanderung wurde
notwendig, um neben unserem Kernbereich SchweiBtechnik, auch
unsere Ubrigen, Uber Jahre nachhaltig und erfolgreich gewachse-
nen Kompetenzen im Bereich Loten und Thermisches Spritzen, in
einer passenden Bezeichnung zu kommunizieren und zu reprasen-
tieren. Dadurch wollen wir fir potentielle Kunden besser sichtbar
sein und das strategische Wachstum in diesen einzelnen Bereichen
fortzusetzen”, erklart Gruppenleiter Dr.-Ing Andreas Gericke.

Anwendungsorientierte  Entwicklung und Optimierung
thermischer Flge-, Trenn- und Beschichtungsprozesse
Ermittlung mechanisch-technologischer und bruchmecha-
nischer Material-, Verbindungs- sowie Bauteileigenschaften
Analyse von SchweiBprozessen durch kombinierte optische,
elektrische und thermische Messmethoden

Entwicklung und Qualifizierung wirtschaftlicher Metho-
den zur Verbesserung der Schwingfestigkeit geschweiB3ter
Strukturen

Entwicklung und Qualifizierung von SchweiB- und Létzusat-
zen sowie thermisch gespritzter Schichten

Chemische  Analysen  (Funkenemissionsspektrometrie,
Tragergasextraktion zur Ermittlung von O-, N-, H-Gehal-
ten in verschiedenen Metallen, energiedispersive Rontgen-
spektroskopie EDX)

Gefligeanalyse und -charakterisierung von Fe-, Cu-, Al-,
Ni-Basiswerkstoffen mittels Licht- und Rasterelektronen-
mikroskopie (REM)

Ermittlung schweiBbedingten Verzugs sowie von Eigen-
spannungszustanden und Entwicklung von GegenmalBnah-
men

Automatisierung von SchweiBprozessen und Entwicklung
von Monitoringsystemen

e  Fremd- und Bau-
Uberwachung mit
mobiler  Mess-  und

Analysetechnik
Auslegung und Dimen-
sionierung von SchweiB-
und Loétverbindungen

SchweiBtechnologische,

-metallurgische, -kons-

truktive Beratung Gruppenleiter

Entwicklung, Erprobung,
Dr.-Ing. Andreas Gericke
Telefon +49 381 49682-37
andreas.gericke@igp.fraunhofer.de

Prifung von Unterwas-
ser-Verbindungstechno-
logien
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THERMISCHE FUGETECHNIK | PROJEKTE

INDUKTIONSWARMETECHNIK ZUR VERBESSERUNG DER SCHWEISSNAHTQUALITAT BEIM UNTERWAS-
SER-SCHWEISSEN VON FEINKORNSTAHLEN

Im Forschungsvorhaben wird die Einsatzmaglichkeit der Induktionstechnologie zur Vor- bzw. Nach-
warmung beim nassen Lichtbogenhandschweien untersucht. Durch den medialen Einfluss tre-
ten hohe Wasserstoffeintrdge und aufgrund der starken Konvektion hohe Abkuhlraten nach dem
SchweiBen auf. Infolge kénnen kritische Werkstoffeigenschaften sowie Risse resultieren. Die effektive
Energieeinbringung mittels Induktion soll zur praxistauglichen Kompensierung unterwasserspezifi-
scher Risiken beim nassen SchweiBen genutzt und somit das sichere Fligen hochfester Stahle ermdg-
licht werden. Dies ist zur 6konomischen und qualitatsgerechten Reparatur von Struktu-

ren im Stahlwasserbau erforderlich. Es werden Anwendungsrichtlinien zum Einsatz der 7
Induktionswarmetechnik erarbeitet.

Ausflhrliche Informationen: https:/bit.ly/2Ccpnvg

ENTWICKLUNG EINER MOBILEN
ELEKTROSCHLACKE (ES)-KANALSCHWEISSANLAGE FUR BAUSTELLENANWENDUNGEN

Die schweiBtechnische Verarbeitung dickwandiger Bleche (ab t=25mm) ist bei vielen Konstruktionen
im maritimen Bereich in Zwangslagen und unter Baustellenbedingungen notwendig. Das Elektro-
schlacke-KanalschweiBen ist pradestiniert fir Baustellenschweiaufgaben in Steignahtposition und
aufgrund der einlagigen Ausfihrung besonders wirtschaftlich und verzugsarm. Aufgrund fehlen-
der Anlagentechnik und ungentigendem metallurgischen Verstandnis wird es jedoch kaum einge-
setzt. Ziel ist es daher, eine mobile ES-KanalschweiBanlage fir den Einsatz groBer Blechstarken an

Stumpf- und T-StoBen zu entwickeln, sowie die Anlagentechnik, SchweiBtechnologie
o]

und SchweiBmetallurgie des ES-KanalschweiBens an die europdischen Fertigungsrand- 7o)

bedingungen anzupassen.
Ausflhrliche Informationen: https:/bit.ly/3dXDz8K

EINSATZ DES LICHTBOGENLOTENS ZUM FUGEN VON ANBAUTEILEN AN SCHWINGEND HOCH BEAN-
SPRUCHTEN STAHLKONSTRUKTIONEN
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Im Stahlbau besteht die Notwendigkeit, Anbauteile ohne primar tragende Funktion an schwingend
beanspruchte Konstruktionen anzuschweiBBen, was unter anderem Einfluss auf die Lebensdauer so-
wie Bemessung hochfester Stahle hat. Im Projekt wurde untersucht, ob Lichtbogenloten mit Kup-
ferbasisloten zur Substitution von SchweiBprozessen im Stahlbau geeignet ist. Die Untersuchungen
zeigen, dass durch den Einsatz des Lichtbogenlétens zum Flgen von Anbauteilen die Lebensdauer
der Gesamtkonstruktion um bis zu 500 Prozent ohne SchweiBnahtnachbehandlungsaufwand verlan-
gert werden kann. So kénnen zum Beispiel 50 Tonnen Gewicht an einem Stahlrohrturm fir Win-
denergieanlagen eingespart werden ohne die statische Tragfahigkeit der Anbauteile zu reduzieren.
Ausflhrliche Informationen zu diesem Projekt: https://bit.ly/3f2206a



ERKSTOFFE UND VERFAHREN
KLEBTECHNIK

FASERVERBUNDTECHNIK
, BEWITTERUNG UND KORROSIONSSCHUTZ
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NEUE WERKSTOFFE UND VERFAHREN |

UBERBLICK

NEUE VERFAHREN UND WERKSTOFFE

LEISTUNGEN

Dieser Bereich des Fraunhofer IGP beschaftigt sich sowohl mit
aktuellen flgetechnischen Problemstellungen der Leicht- und
Mischbauweisen als auch mit der Entwicklung und Adaption
von Fertigungsverfahren flr Faserverbundbauteile. Weitere
Schwerpunkte sind die Untersuchung von Alterungseinflis-
sen auf Werkstoffe, Klebverbindungen und Beschichtungen
durch Laboralterung in kinstlichem Klima. In Zusammenarbeit
mit dem akkreditierten Priflabor des Fraunhofer IGP werden
Werkstoffe, Verbindungen und Beschichtungssysteme unter
genormten Bedingungen geprift und qualifiziert. Dartber hi-
naus werden fir Spezialanwendungen neue Prifverfahren ent-
wickelt und eingesetzt.

Im Bereich der Klebtechnik erstreckt sich das Leistungsspektrum
des IGP von der klebgerechten Konstruktion von Bauteilen und
Baugruppen, Uber die Auslegung und Dimensionierung von
Klebverbindungen bis hin zur Entwicklung und Qualifizierung
des gesamten Klebprozesses sowie der Verbindungsstelle.

Der Fokus im Bereich Faserverbundtechnik liegt in der ganz-
heitlichen Optimierung groBer Faserverbundkonstruktionen
wie Rotorblatter von Windenergieanlagen, Schiffsaufbauten
oder Anwendungen im Bauwesen. Die Arbeitsschwerpunkte
reichen dabei von der Entwicklung brandgeschutzter Werk-
stoffe Uber Fertigungstechnik bis zur Kennwertermittlung und
Berechnung.

Im Bereich Korrosionsschutz und kunstliche Alterung liegen die
Schwerpunkte des IGP in der Entwicklung und Qualifizierung
neuartiger Korrosionsschutzsysteme mit verbesserten Eigen-
schaften sowie der Ermittlung von Alterungseinflissen.

Das ist neu:

Seit 2020 bilden die einzelnen Bereiche der ehemaligen Gruppe
Klebtechnik, Faserverbundtechnik und Korrosionsschutz eige-
ne Teams. Das Team Klebtechnik wird geleitet von M.Sc. Linda
Frock. M.Sc. Stefan Schmidt ist Teamleiter der Faserverbund-
technik. Dr.-Ing. Michael Irmer Ubernimmt die Flhrung des
Teams Bewitterung, Beschichtung und Korrosionsschutz. Alle
Teams gehoren zur Abteilung Neue Verfahren und Werkstoffe,
die von Dr.-Ing. Nikolai Glick geleitet wird.
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Gestaltung und Qualifizierung von Klebverfahren und

Klebverbindungen durch Klebstoffauswahl und Oberfla-

chenvorbehandlung sowie Entwicklung von klebtechni-

schen Prozessen

e Entwicklung von Automatisierungslosungen fur klebtech-
nische Anwendungen

e Entwicklung von Composite-Fertigungsverfahren und
-Strukturen

e  Konstruktion und Dimensionierung von Faserverbund-
bauteilen

e Kennwertermittlung fir Material und Verbindungen durch
statische und zyklische Prifungen sowie Polymeranalytik

e Analytische und numerische Berechnung von Kleb-
verbindungen und Faserverbundstrukturen

e Spezifikation und Qualifizierung von Korrosionsschutz-
systemen

e Klimasimulation und beschleunigte Laboralterung fir
Materialien, Beschichtungen, Baugruppen und Prozesse

e Klebprozessausfiihrung und Bauteilversuche unter simu-
lierten Realbedingungen in einer Klimakammer

e Entwicklung von Prifverfahren fir kombinierte mechani-

sche und mediale Beanspruchungen fir Spezialanwendun-

gen

Informationen zur beruf-
lichen Weiterbildung fur
Klebpraktiker und Klebfach-
krafte finden Interessierte
hier: https:/bit.ly/3eeg5wl

Abteilungsleiter

Dr.-Ing. Nikolai Glick
Telefon +49 381 49682-39
nikolai.glueck@igp.fraunhofer.de



NEUE WERKSTOFFE UND VERFAHREN |

PROJEKTE

INSPEKTIONSMETHODEN FUR DIE WIEDERKEHRENDE PRUFUNG HOCHELASTISCHER DICKSCHICHT- UND
STRUKTURKLEBUNGEN IN SCHIFFBAUANWENDUNGEN (KLEBSCHICHTINSPEKTIONSMETHODEN)

Infolge steigender Leichtbauanforderungen gewinnt das Kleben als Fligeverfahren im Schiffbau an
Bedeutung. Der Integration der Klebtechnik steht jedoch auch die fehlende Langzeiterfahrung im
Weg. Ziel ist es, geeignete Inspektionsverfahren und -intervalle fir den laufenden Betrieb zu finden
und die Erfahrungen mit Klebverbindungen im maritimen Bereich auszubauen. Um das zu erreichen,
werden fir den Schiffbau typische Imperfektionen in Klebverbindungen hinsichtlich ihres Schadi-
gungspotenzials sowie Einflusses auf die Lebensdauer bewertet. Anhand der Erkenntnisse werden
sinnvolle Inspektionsintervalle fr den Einsatz von Klebverbindungen im Schiffbau festge-
legt. Weiterhin werden zerstérungsfreie Inspektionsmethoden fir den Gebrauch sowohl
auf der Werft, als auch auf dem Meer zusammengetragen und auf ihre Anwendbarkeit -

gepruft. Ausflhrliche Informationen zu diesem Projekt: https:/bit.ly/2NSQ6zy

NICHTBRENNBARE, FASERVERSTARKTE KOMPOSITBAUTEILE AUF BASIS KALTHARTENDER, ANORGANI-

SCHER MATRIXSYSTEME
P

chend. Strenge Brandschutzbestimmungen verhindern jedoch die R

Der Einsatz von Kompositmaterialien im Schiffbau ist aufgrund
groBer Gestaltungsfreiheit, hohem Korrosionswiderstand und
erheblicher Gewichtseinsparung prinzipiell duBerst vielverspre-

Verwendung konventioneller Faserkunststoffverbunde (FKV) mit

organischen Matrizes, die im Brandfall unter Warmefreisetzung
verbrennen. Die Losung der Problematik besteht in der Substitu-
tion der Kunststoffe durch anorganische, nicht brennbare Matrix-
systeme. Konventionelle Fertigungsverfahren fir FKV lassen sich
allerdings nicht ohne weiteres auf die anorganischen Materialien

Ubertragen. Das Projekt AnorKomp beschaftigt sich schwerpunkt-
maBig mit der Optimierung und Verarbeitung anorganischer Sys-
teme sowie Verfahren zur Fertigung entsprechender Komposit-
bauteile. Ausfihrliche Informationen zu diesem Projekt:
https:/bit.ly/3ipO5cc

FOKO-WIND - ENTWICKLUNG VON FOLIENBESCHICHTUNGSSYSTEMEN UND DEREN
APPLIKATIONSTECHNIKEN ALS KORROSIONSSCHUTZ VON OFFSHORE-WINDENERGIEANLAGEN

Offshore-Windenergieanlagen sind standig Wind, Wasser und Salz ausgesetzt. Der Schutz der stahl-
baulichen Strukturen wird durch leistungsfahige Beschichtungssysteme gewahrleistet. Die Appli-
kation dieser flUssigen Beschichtungsstoffe ist durch Umgebungsbedingungen und Qualitatstber-
wachung im Beschichtungsprozess mit enormem Aufwand verbunden. Mit der Entwicklung eines
Folienbeschichtungssystems kdnnen die Anforderungen an die technische Hallenausstattung deutlich
gesenkt werden. So kann auf eine Liftungsanlage und auf explosionsgeschiitzte Bereiche verzichtet
werden. Die Entwicklung einer automatisierten Applikationsanlage ist geplant. In Kombination mit
dem Folienbeschichtungssystem sinkt der Bedarf an Qualitatstiberwachung erheblich. AuBerdem sind
weniger Mitarbeiter in den Gefahrenbereichen tétig. Alle Infos: https:/bit.ly/3dWM7wH
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TERNEHMENS- UND PRODUKTIONSORGANISATION |

UBERBLICK

UNTERNEHMENS- & PRODUKTIONSORGANISATION

LEISTUNGEN

Das Team der Unternehmens- und Produktionsorganisation des
Fraunhofer IGP entwickelt in enger Zusammenarbeit mit den
Industriepartnern individuelle Losungen flr die Gestaltung und
Steuerung der Produktion von morgen.

Im Bereich der Fabrik- und Logistikplanung kommen neueste
Methoden und Werkzeuge der Digitalen Fabrik, wie etwa Ma-
terialflusssimulation, 3D-Layoutplanung und Robotersimulation
zum Einsatz. Dadurch kénnen Industriepartner unter anderem
bei der Absicherung von Reorganisations- oder Investitionspro-
jekten in der Produktion unterstitzt werden.

Auf Shopfloor-Ebene liegt der Fokus auf der Entwicklung und
Umsetzung individueller Losungen flr die smarte Fabrik im
Kontext von Industrie 4.0. Indivduelle Loésungen flr die Steue-
rung der Produktion von morgen gehoren [T-basierte Betriebs-
datenerfassungssysteme, die in Kombination mit modernster
Ortungstechnologie zu einer Steigerung der Transparenz Gber
den Produktionsprozess fuhren. Gleichzeitig wird eine schnelle
und flexible Bereitstellung digitaler Informationen fir den Mit-
arbeiter immer wichtiger. Um diese Ziele zu erreichen, werden
Assistenzsysteme wie Datenbrillen, Tablets und andere Smart
Devices eingesetzt.

Ein weiterer Schwerpunkt der Arbeiten liegt im Bereich der er-
gonomischen Assistenzsysteme. Durch den Einsatz von Ergono-
miesimulation und intelligenten Arbeitsplatzsystemen kénnen
Montageprozesse ergonomisch korrekt und effizient gestaltet
werden. AuBerdem werden innovative Produktionskonzepte
entwickelt, die auf der Mensch-Roboter-Kollaboration basieren.

Das ist neu:

Gruppenleiter Dr.-Ing. Jan Sender ist seit 2020 auch Abteilungs-
leiter fUr den Bereich Produktionssysteme und Logistik, der die
Gruppen Unternehmen- und Produktionsorganisation, Auto-
matisierungstechnik und Messen von GroBstrukturen unter ei-
nem Dach vereint.

Fabrikplanung und Logistik — Digitale Fabrik

e  Produktivitdts- und Potenzialstudien fir Produktionssys-
teme

e Digitale Fabrikgestaltung mittels Materialfluss- und Kine-
matiksimulation zur Absicherung von Investitionsentschei-
dungen

e 3D-Layoutplanung in einer Virtual Reality Umgebung fur
Neuplanungen und Reorganisationsprojekte

e Optimierung von Produktions- und Logistiksystemen auf
Basis von Lean Production Methoden

Produktionsplanung und -steuerung — Industrie 4.0

e  Gestaltung und Umsetzung intelligenter Algorithmen fur
die Produktionsplanung und -steuerung

e  Entwicklung innovativer Soft- und Hardwarelésungen
fur ein flexibles Produktionsmanagements (Fertigungs-
leitstand, Stérungsmanagement, etc.)

e Einflhrung digitaler Tracking und Tracing Systeme auf Ba-
sis von Auto-ID-Technologien (RFID, Ortung, etc.) zur li-
ckenlosen Ruckverfolgbarkeit von Auftragen

Ergonomie und Arbeitsgestaltung — Werker der Zukunft

e Ergonomiebewertung am Arbeitsplatz (u.a. Ergonomiesi-
mulation)

e Realisierung innovativer Arbeitssysteme auf Basis der
Mensch-Roboter-Kolla-
boration

e  Entwicklung ergonomi-
scher Arbeitsplatzsyste-
me sowie intelligenter
Handhabungssysteme

far das schwerelose

Handhaben von Lasten

e Umsetzung  digitaler

Mitarbeiter-Assistenz- Abteilungsleiter

systeme flir Produktion,
Dr.-Ing. Jan Sender

Telefon +49 381 49682-55
jan.sender@igp.fraunhofer.de

Logistik und Instandhal-
tung
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PROJEK

Im Zuge der Digitalisierung und Sicherung der Wettbewerbsfahig-

keit besteht ein hoher Bedarf an flexiblen Automatisierungslésun-
gen, die fr repetitive und belastende Handhabungsaufgaben ein-
gesetzt werden. Aufgrund steigender Anspriiche an die Flexibilitat

bei LosgréBe 1 kénnen vollautomatisierte Robotersysteme nicht
wirtschaftlich eingesetzt werden. Mensch-Roboter-Kollaborati-
onen (Cobots) ermdglichen hier innovative Losungen. Durch die
intelligente Sensorik entfallt der Bedarf von Sicherheitszaunen. So
kénnen adaptive, kompakte und mobile Roboterzellen umgesetzt
werden. Die Starken des Menschen (kognitive, motorische, sen-
sorische Fahigkeiten) werden so mit denen des Cobots (Prazision,
hohe Traglasten, hohe Einsatzzeiten) kombiniert, so
dass Mitarbeiter entlastet und die Produktivitat gestei-

Projekt: https://bit.ly/3ioPFel

DIGITALISIERUNG IM HANDWERK

Trotz der enormen Bedeutung der
Einhaltung festgelegter Termine fur
handwerkliche Betriebe wie bspw. In-
nenausbauer von Immobilien findet die
Terminplanung  weitestgehend analog
statt. Generell wird derzeit im Handwerk
das Potential der Digitalisierung oftmals
nicht ausgeschopft. Um dieses Optimie-
rungspotential auszuschopfen, entstand in Zusammenarbeit mit
einem Treppenbauer aus Mecklenburg-Vorpommern ein System
zur vollstandig digitalen Montageplanung. Alle dafiir relevanten

Daten stammen aus definierten Schnitt-
stellen zu Ubergeordneten Produktions-
software-Systemen und der digitalen
Datenerfassung auf den Baustellen. Mit
der konsistenten Datenhaltung, sys-
temgestUtzter Prozessstrukturen sowie
| der umgesetzten Rollenmodelle geht
.. eine Transparenzsteige-
rung des ganzheitlichen Planungsprozesses einher.
Informationen zu diesem Projekt:

https://bit.ly/3igLaA6

ASSISTENZSYSTEME IN DER MONTAGE BEI LOSGROSSE 1

Besonders in der Montage geringer LosgroBen bis hin zur Losgro-

Be 1 sind Automatisierungsansatze oftmals unwirtschaftlich, so
dass der Mensch aufgrund seiner Flexibilitdt zum Einsatz kommt.
Flr den reibungslosen sowie fehlerfreien Prozess und das Ziel der
generellen Durchlaufzeitverkiirzung werden  Assistenzsysteme
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benotigt. Dabei werden verschiedene Ansdtze verfolgt. In einer
geforderten Prozessinnovation entstand ein System zur visuellen
Unterstlitzung sowie der prozessabhdngigen Bereitstellung der zu
verbauenden Komponente innerhalb des Schalttafelbaus. Dieses
basiert auf der digitalen Verknlpfung der notwendigen Bauteile
und Arbeitsanweisungen mit den jeweiligen Prozessschritten. Das
Ergebnis sind eine Projektion zur visuellen Unterstit-
zung, eine optimierte Materialbereitstellung sowie die
ganzheitliche Prozessabbildung. Informationen zu die-
sem Projekt: https://bit.ly/2BCyntN







AUTOMATISIERUNGSTECHNIK |

UBERBLICK

AUTOMATISIERUNGSTECHNIK

LEISTUNGEN

Zur Steigerung der Wettbewerbsfahigkeit der Unternehmen spielt
die Automatisierung gerade im Kontext von Industrie 4.0 eine
zentrale Rolle. Insbesondere bei der Fertigung von GroBstrukturen
bestehen die Herausforderungen in den geringen LosgréBen, den
groBen Werkstlickabmessungen in Verbindung mit groBen Ferti-
gungstoleranzen von Halbzeugen. Beim Einsatz von Robotern in
diesem Umfeld sind die Kosten der Roboterprogrammierung maf-
gebend. Aus diesem Grund beschaftigen sich unsere Experten mit
dem Thema der automatischen Programmierung derartiger Syste-
me. Unsere Losungen kommen in der maritimen Industrie erfolg-
reich zum Einsatz. lhre Besonderheit besteht darin, dass sie auf der
Auswertung von 3D-Sensordaten basieren und keine Anbindung
an ein CAD/CAM-System erfordern. Neben der Programmierung
sind oft auch die Hardware-Voraussetzungen fir den Einsatz von
Robotern in der maritimen Industrie nicht gegeben. Deshalb be-
fasst sich das Team mit der Entwicklung und Realisierung von an-
wendungsspezifischen Handhabungssystemen und Endeffektoren
fur vielfaltige Anwendungen. Dabei beschreiten wir unterschied-
liche Wege. Unser Losungsspektrum reicht von der klassischen
Roboterzelle, Uber die Anwendung handelstblicher Systeme in
mobilen Roboterzellen bis hin zur vollstandigen Entwicklung und
Realisierung von anwendungs- und branchenspezifischen GroB-
und Schwerlastrobotersystemen. Zunehmend an Gewicht ge-
winnt dabei der Einsatz von mobilen Robotersystemen, die den
Einsatz unserer Robotertechnologien in neuen Branchen wie der
Landwirtschaft ermdglichen. Wir arbeiten interdisziplindr eng mit
den Fachabteilungen des Institutes zusammen.

Das ist neu:

Ein staatlich geprUfter Techniker verstarkt als Mechatroniker die
Gruppe in der prototypischen Umsetzung unserer Konzepte. Die
Software SKM DCAM steht fr die Offline-Programmierung unse-
rer Roboterzelle fur die Projektarbeit im Bereich von generativen
SchweiBprozessen zur Verfligung. Eine industrietaugliche 3D-Fla-
chenscankamera der Cognex 3D-A5000 Serie erweitert unser
KUKA KR240-Versuchsfeld.
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Handhabungstechnik

e Entwicklung und Realisierung von Roboter- und Sonderki-
nematiken nach Kundenspezifikation

e Entwicklung von anwendungsspezifischen Endeffektoren
und Vorrichtungen

Steuerungs- und Regelungstechnik

e Entwicklung individueller Roboter- und Kransteuerungen

e Integration elektrischer Antriebssysteme

e Mess- und sensortechnische Losungen fir den industriel-
len Einsatz

e Prozessdatenverarbeitung und maschinelles Lernen

Programmierung / Sensordatenverarbeitung
e Automatische Roboterprogrammierung

e Werkzeugkalibration und Referenzierung

e  Adaptive Robotersteuerung

Roboterapplikationen

e Im Bereich Figen, Umformen und Generative Verfahren

e Konzepterstellung von Roboterzellen bis hin zum Sicher-
heitskonzept

e Auswahl und Integration der Werkzeuge und Sensorik

e Unterstitzung bei der [

-

Realisierung

zur  beruf-
Weiterbildung |
Robotik
finden Interessierte
https://bit.ly/38GYPP6

Informationen
lichen

Grundlagen  der

hier:

Gruppenleiter

Dipl.-Ing. Steffen Dryba
Telefon +49 381 49682-45
steffen.dryba@igp.fraunhofer.de




AUTOMATISIERUNGSTECHNIK |

PROJEKTE

PASSROHR UND FLEXIROHR

Das Unternehmen Hanseatic Rohr bietet fir den maritimen Bereich
sowohl im Neubau, auf der Werft oder fiir Reparaturen wahrend
des laufenden Schiffsbetriebs, einen umfassenden Service fir Rohr-
leitungssysteme aller Art. Hierzu gehdrt auch der Austausch bzw.
Neubau von Rohrleitungen. Ein Grofteil dieser Leitungen besteht
aus so genannten Passrohren, die dadurch gekennzeichnet sind,
dass sie basierend auf der Lage der Flansche zueinander und der
Einbausituation kundenspezifisch in LosgroBe 1 gefertigt werden.
Der Herstellungsprozess dieser Passrohre erfolgt zurzeit in einer Rei-
he zeitintensiver Teilprozesse und Uberwiegend manuell. Das be-
trifft nicht nur die eigentliche Fertigung, sondern auch vorgelagerte
Arbeitsschritte, wie etwa die Analyse der Einbausituation und der
Entwurf der technischen Zeichnungen. Der erste Teilschritt ist in der
Regel die Festlegung der Rohrleitungsgeometrie. Diese erfolgt be-
reits direkt vor Ort. Hier werden alle MaBe sowie zusatzliche Fotos
zur Dokumentation aufgenommen. Die Einbausituation ist haufig
schwer einsehbar. Unter diesen Bedingungen ist es daher oft nur
maglich, eine grobe Handskizze zu erstellen, welche zu einem spa-
teren Zeitpunkt im Entwicklungsbilro erneut gezeichnet werden
muss und als Datengrundlage fir zwei parallellaufende Prozesse
dient. Sie wird zum einen fUr die Qualitatssicherung in ein CAD-Tool
eingepflegt und zum anderen ist sie Ausgangspunkt fir den eigent-
lichen Fertigungsprozess.

Flr den Fertigungsprozess wird das Rohr zuerst anhand dieser Skiz-
ze in die notwendigen Einzelteile zerlegt und die einzelnen Rohr-
segmente fur das SchweiBen vorbereitet. Die einzelnen Rohrseg-
mente werden nun fUr das SchweiBen vorbereitet. Hierbei erfolgen
alle Fertigungsschritte vom Zuschnitt Uber die Nahtvorbereitung bis
hin zum SchweiBen manuell. Das so gefertigte Passrohr wird von
einem Fachmann begutachtet und mit der CAD-Dokumentation
verglichen. Gegebenenfalls werden Anpassungen oder Korrekturen
vorgenommen. Somit entsteht zwar auf der einen Seite eine lan-
ge Prozesskette, welche aber auf der andern Seite, durch den sehr
hohen manuellen Arbeitsanteil, hochflexibel auf unterschiedliche
Rohrleitungen reagieren kann.

Ziel dieser Innovation ist es, diese Prozesskette zukinftig durch den
gezielten Einsatz ausgewahlter technischer Hilfsmittel zu verkirzen,
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ohne die Flexibilitat der Rohrfertigung zu beeintrachtigen. Durch den
Einsatz einer anwendungsspezifischen Software zur Geometrieauf-
nahme der Rohre, werden vorgelagerte Prozesse zusammengefuihrt
und die Dokumentation vereinheitlicht. Mithilfe eines mobilen End-
gerates ermoglicht die Software bereits vor Ort eine Skizze mit allen
erforderlichen MaBen und Einzelteilen zu erstellen. Zudem kénnen
damit Fotos aufgenommen, direkt der Rohrgeometrie zugeordnet
und von der Software dokumentiert werden. Die auf diese Weise
erstellten Daten werden bereits in diesem Schritt fir das CAD-Tool
vorbereitet, welches zukinftig nicht nur ein parallel laufender Pro-
zess fur die Qualitatskontrolle sein soll, sondern mit Hilfe eines Skrip-
tes direkt in den Fertigungsprozess integriert ist. Die Modellierung
der CAD-Modelle erfolgt automatisch und kann somit direkt fr die
Ableitung aller fertigungsrelevanten Daten verwendet werden.
Obwohl die Passrohrfertigung mit sehr kleinen LosgroBen bis hin
zur Unikatfertigung erfolgt, lasst sie sich durch das eng definierte
Produktspektrum und die sich haufig wiederholenden Prozessschrit-
te sinnvoll teilautomatisieren. Einer dieser Fertigungsschritte ist das
SchweiBen der Rundbauteile. Durch die GroBe der Bauteile und den
mehrlagigen SchweiBprozess, ist dieser Schritt, sofern er manuell
ausgefihrt wird, kostenintensiv. Durch die mittlerweile immer glins-
tiger werdenden Robotersysteme konnen diese hier wirtschaftlich
eingesetzt werden. Aus diesem Grund werden in dem Vorhaben
ausgewahlte SchweiBprozesse im Sinne einer Roboterapplikation
automatisiert. Die aus dem vorgelagerten Prozess und der Roboter-
schweilzelle bestehende Prozesskette spart durch die Teilautomati-
sierung dem Kunden Zeit und somit Geld. Zudem wird durch die au-
tomatisch generierte Dokumentation langfristig die Qualitat erhéht.
Ausfuhrliche Infos unter: https:/bit.ly/2NNOUxw
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UBERBLICK

MESSEN VON GROSSSTRUKTUREN

LEISTUNGEN

Die Entwicklungsgruppe Messen von GroBstrukturen betrach-
tet Fragestellungen der effizienten Erfassung, Auswertung und
Visualisierung von 3D-Messdaten im produktionstechnischen
Umfeld. Ein breites Spektrum an Digitalisierungsmethoden fur
stationare und mobile Anwendungen sowie ein interdisziplina-
res Team bilden die Grundlage fir innovative Losungen auch
unter schweren Bedingungen, z.B. dem Unterwasserbereich.
Der Einsatz modernster Messtechnik zur Erfassung der Form
und Lage von GroBstrukturen bildet die Basis fur die anwen-
dungsspezifische Entwicklung von Analyse- und Auswerte-
verfahren geometrischer Daten. Der Forschungsschwerpunkt
3D-Datenerfassung entwickelt zusammen mit Industriepart-
nern Mess- und Qualitatssicherungskonzepte zur Erfassung des
IST-Zustandes beliebiger Objekte. Hierbei erfolgt sowohl eine
Qualifizierung von Messprozessen zur geometrischen Qualitats-
kontrolle als auch die Entwicklung der gesamten Prozesskette
von der Datenerfassung, Uber eine geeignete Ergebnisdarstel-
lung bis hin zur Rickfihrung der Information in den Ferti-
gungsprozess.

Im Forschungsschwerpunkt Datenanalyse werden grundlegen-
de Fragestellungen zur Interpretation von mehrdimensionalen
Sensordaten behandelt. Im Vordergrund steht eine angepasste
Softwareentwicklung fir die automatische Analyse hochaufge-
|6ster 3D-Punktwolken und zusatzlicher Datenquellen. Durch
die anwendungsspezifischen Entwicklungen zur automatisier-
ten Extraktion objektrelevanter Information aus 2D-, 3D- und
mehrdimensionalen Daten werden Modellierungsverfahren
entwickelt, Mess- und Auswerteprozesse automatisiert sowie
Zustandsinformationen abgeleitet.

Das ist neu:

Ausweitung der Kompetenzen und personelle Aufstockung im
Bereich der Auswertung sowie Analyse von schallbasierten Sen-
sorsystemen flr die Anwendung bei Monitoringsystemen, Pro-
duktionstiberwachung und insbesondere in Kombination mit
den vorhandenen Kompetenzen der geometrischen 3D-Mes-
stechnik (Sensordatenfusion).

e Durchfihrung und Entwicklung von Methoden zur geo-
metrische Qualitatskontrolle sowie Steuerung von Ferti-
gungsprozessen durch den Einsatz moderner 3D-Messver-
fahren

e Anforderungsspezifische Modellierung hochaufgeldster
Punktwolken (Reverse Engineering)

e Analyse, Beratung und Konzeptionierung von Mess- und
Prifprozessen sowie darauf basierende Ableitung von
Handlungsempfehlungen zur Integration der Ergebnisse

e Durchflihrung von 3D-Toleranzanalysen und
Messfahigkeitsuntersuchungen

e Schaffung von Planungs- und Simulationsgrundlagen auf
Basis von 2D- und 3D Messdaten sowie Datenmodellie-
rung zur Onlineprogrammierung von Robotern

e Anwendungsspezifische Softwareentwicklung zur Daten-
auswertung, Analyse und Interpretation Punktwolken

e Entwicklung von Multisensorsystemen zur Erfassung und
Interpretation von 3D-Daten sowie Integration zusatzlicher
Informationsquellen

e Entwicklung von Komplettsystemen zur Uberwachung
und Interpretation des aktuellen Zustandes von GroBstruk-
turen, Einzelbauteilen, Anlagen und Prozessen
(Monitoring, Product Lifecycle Management, Building In-
formation Modeling) -y

Gruppenleiter

Dr.-Ing. Michael Geist
Telefon +49 381 49682-48
michael.geist@igp.fraunhofer.de
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PROJEKTE

3D-HYDROMAPPER - HYBRIDE 3D-BESTANDSDATENERFASSUNG & MODELLGESTUTZTE PRUFUNG VON
VERKEHRSWASSERBAUWERKEN FUR EIN NACHHALTIGES INFRASTRUKTUR-LIFECYCLE-MANAGEMENT

Tachymatir

Wasserseitige Uber- und Unterwasser-Datenaufnahme eines Hafenbauwerkes mittels Multi-Sensor-System auf einer mobilen Tragerplatt-

form. Grafik: dhp:i

Die alternde Infrastruktur der See- und Binnenschifffahrt muss
regelmaBig gepruft werden. Eine solche Inspektion erfolgt durch
Tauchingenieure, die die Bauwerke handnah prifen. Durch eine
automatisierte Prifung kénnen durch Verbesserung der Planbar-
keit Personal- und Zeitaufwand erheblich reduziert werden. Das
Ziel dieses Verbundprojektes ist, die weitestgehend automatisierte
Datenerfassung, Schadenerkennung und Modellierung.

Zu diesem Zweck wird eine Plattform entwickelt, mit der die Bau-
werksinspektion wasserseitig durchgefihrt werden kann. Die-
se ist mit einem hybriden Multi-Sensor-System ausgerUstet, das
qualitatsgesicherte und reproduzierbare Uber- und Unterwas-
ser-3D-Daten von Hafenbauwerken aufnimmt (siehe Abbildung
1). Auf Grundlage dieser flachenhaften Daten wird ein geometri-
sches Modell erstellt, das mit weiteren Informationen angereichert
wird. Insbesondere die automatische Ableitung und Klassifizie-
rung von Bauwerksschaden mittel Mustererkennungsmethoden
und die Analyse der geometrischen Modellveranderungen Uber
den zeitlichen Verlauf sind relevant.

Unter Verwendung dieses Modells kann das Bauwerk bewertet
und entsprechende MaBnahmen kénnen ergriffen werden. So
kann der Hafenbetreiber auf Grundlage dieser Ergebnisse den Ein-
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satz der Tauchingenieure fokussieren und somit stark verkurzen.
Dies steigert sowohl die Effizienz, als auch die Arbeitssicherheit.
Durch die Erstellung und Fortschreibung der Bauwerksmodelle
kann der Hafenbetreiber die an die Bauwerksinspektion anschlie-
Benden Instandhaltungskonzepte und Bauleistungen transparent
und betriebssicher gestalten. Somit konnen die Ausfallzeiten der
Hafenanlagen und kostenintensive Anderungen im Bauprozess
deutlich reduziert werden. Durch die vollstandige Digitalisierung
der Bauwerksdaten ist die Basis fur erfolgreiches Life-Cycle-Ma-
nagement gelegt.

Zusammenfassend adressiert das Projekt die Entwicklung von
[T-basierten Hard- und Softwarelésungen fir die kombinierte 3D
Aufnahme und Modellierung von Uber- und Unterwasserbauwer-
ken sowie fir die Ableitung von Schadensklassifizierungen, die fir
das Life-Cycle-Engineering inklusive der Planung von Instandhal-
tungsmaBnahmen notwendig sind. Durch den hohen Automati-
sierungsgrad und die damit verbundene Steigerung der Verflig-
barkeit des Umschlages ist fir die Hafenbetreiber mit
erheblichen Kosten- und Zeitersparnissen zu rechnen.
Ausflhrliche Informationen zu diesem Projekt:
https://bit.ly/38nnvfj
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GROSSPROJEKT - OWSplus

SCHWIMMENDE WINDPARKS: FRAUNHOFER IGP ALS PARTNER IM
PROJEKT OWSplus - FLOATING OFFSHORE WIND SOLUTIONS

Wie ganze Offshore-Windparks Schwimmen ,lernen”,
damit beschaftigen sich ab sofort 14 Biindnispartner
aus Wirtschaft und Wissenschaft in MV. Das durch das
Bundesministerium fiir Bildung und Forschung und das
Forderprogramm Innovative regionale Wachstumskerne
geforderte Projekt OWSplus nahm mit dem offiziellen
Kick-off am Fraunhofer IGP Rostock Ende September 2019
Fahrt auf.

Die beteiligten Partner haben sich dabei kein geringeres Ziel
gesetzt, als die nachste Stufe der Evolution im Bereich der rege-
nerativen Stromerzeugung zu erreichen. Nicht tberall im Meer
kann einfach ein Windpark errichtet werden. Neben politischen
Interessenlagen und umweltschutzrechtlichen Gesichtspunkten
beeinflussen ozeanografische und geologische Aspekte die Er-
schlieBung. Wassertiefen von mehr als 60 Metern machen es
unmoglich, feststehende Strukturen zu installieren. Bislang gibt
es einige wenige Konzepte fir schwimmende Unterstrukturen -
diese sind jedoch nicht industriereif und / oder nicht wirtschaft-
lich tragfahig. Das Projekt OWS plus mdchte Strukturen schaf-

fen, die eine Serienfertigung der Komponenten ermaglichen.
— R .

Alle Projektpartner beim Kick-Off Ende September 2019. Foto:

Fraunhofer IGP Rostock
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Nicht nur Windrader sollen zum Schwimmen gebracht werden.
Auch so genannte , Transformer Stationen” sollen in Zukunft
.floaten” oder gar abtauchen. Diese Umspannplattformen
Ubernehmen die Ubertragung der elektrischen Energie zum
Festland. Unter anderem reduzieren sie den Energieverlust. Sie
ermoglichen damit die Energietibertragung Uber groBe Distan-
zen. Die Systemgrenzen sollen dabei auch bei groBer Kiste-
nentfernung von 900 Megawatt auf 1600 Megawatt angeho-
ben werden.

Ein weiterer Punkt ist die Wartung und Installation der schwim-
menden Anlagen. Sie sollen angepasst werden, auch an Um-
gebungen, die nicht Gber die entsprechende Technik bzw. ma-
ritime Infrastruktur verfigen. Es sollen praktikable Losungen
flr Transport und Installation schwimmender Offshore-Technik
sowie sinnvolle Betriebs- und Wartungskonzepte geschaffen
werden.

Fraunhofer IGP bearbeitet drei Teilprojekte

Die Fraunhofer-Einrichtung fir GroBstrukturen in der Produkti-
onstechnik IGP ist eine von zwei Forschungseinrichtungen, die
sich am Projekt beteiligen. Die Wissenschaftler des Fraunhofer
IGP forschen in drei Teilprojekten unter anderem zur Entwick-
lung schwingfester, isolierter Tragstrukturen fur elektrische
Anlagen und zum Korrosionsschutz der schwimmenden Mehr-
zweckplattformen oder liefern die messtechnische Unterwas-
serstrukturanalyse von schwimmenden Windparks. ,, Wir freuen
uns sehr, dass wir an diesem groBen Projekt mitwirken durfen.
Wir wollen mit unserer Arbeit einen notwendigen Beitrag leis-
ten, um den Strom aus Offshore-Wind wettbewerbsfahiger zu
machen.”, erklart Dr-Ing. Michael Irmer. , Wir werden in den
kommenden drei Jahren Losungen entwickeln kénnen, die so-
wohl die Verfligbarkeit von schwimmenden Windenergieanla-
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Ziel des Projektes ist es, Windparks zum schwimmen zu bringen . Grafik: OWSplus

gen als auch die Leistungsfahigkeit von schwimmenden Um-
spannplattformen signifikant steigern. Mit OWSplus gehen wir
einen wichtigen Schritt in Richtung verlassliche und bezahlbare
erneuerbare Energie”, so der Wissenschaftler.

Das Gesamtvolumen fir OWSplus betragt ca. 28 Millionen
Euro. Das Projekt ist in drei Verbundprojekte aufgespalten: Ver-
bundprojekt 1 Schwimmende Unterstrukturen, Verbundprojekt
2 Schwimmende Mehrzweckplattformen und Verbundprojekt
3 Installation und Wartung schwimmender Windparks. Zu den
BUndnispartnern des Projektes gehoren 12 Unternehmen und
zwei wissenschaftliche Einrichtungen. Alle Partner verfligen
Uber langjahrige Erfahrungen in der maritimen Industrie bzw.
besonders im Offshore-Bereich. OWSplus hat zunachst eine
Laufzeit von drei Jahren.

Das Fraunhofer IGP bearbeitet folgende Teilprojekte im
Wachstumskern OWSplus:

Teilprojekt 1:

Methoden zur simulationsgestitzten Planung von verteilten
Zwei-Produkt-Matrix-Fertigungsstatten auf Basis von Echtzeit-

daten
Teilprojekt 2.1: Entwicklung schwingfester, isolierter Tragstruk-
turen fur elektrische Anlagen
Teilprojekt2.2: Entwicklung einer Vorlegetechnologie fir den
automatisierten Korrosionsschutz von schwimmenden Mehr-
zweckplattformen
Teilprojekt 3.1: Digitale Technologieentwicklungen fir das aus-
rlstungsbezogene Installationsmanagement
Teilprojekt 3.2: Messtechnische Unterwasserstrukturanalyse von
schwimmenden Windparks
Projektleitung
Dr.-Ing. Michael Irmer
Projektverantwortlicher
Tel.: +49 381 49682 — 222
Mail: michael.irmer@igp.fraunhofer.de

www.igp.fraunhofer.de

Ausflhrliche Informationen zum Projekt und seinen Teilpro-
jekten unter: https:/bit.ly/3iymSV1 oder einfach den Barcode
scannen.
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KARRIERE AM FRAUNHOFER IGP | DER WEG ZU UNS!

WWW.IGP.FRAUNHOFER.DE/DE/KARRIERE

INFORMATIONEN FUR BERUFSEINSTEIGERINNEN
UND BERUFSEINSTEIGER UND BERUFSERFAHRENE

INFORMATIONEN FUR STUDIERENDE SOWIE
SCHULERINNEN UND SCHULER

Fir die Wissenschaft leben und gleichzeitig die Wirtschaft
ankurbeln geht nicht? Geht doch. Bei Fraunhofer ist genau
dieses Spannungsfeld der Schlissel zum Erfolg. Nur wer neue
Wege geht, kann Zukunft gestalten. Bei uns leisten Sie mit der
Umsetzung wissenschaftlicher Erkenntnisse in anfassbare Pro-
dukte und Dienstleistungen einen erheblichen Beitrag zu Wachs-
tum, Wettbewerbsfahigkeit und Beschaftigung auf der ganzen
Welt.

Praxisnah promovieren geht nicht? Geht doch. Ihre Doktor-
arbeit schreiben Sie bei uns nicht im Elfenbeinturm. Sie werden
von Anfang an in die Projektteams eingebunden und konnen
Ihr Wissen praktisch anwenden. Finden Sie bei Fraunhofer den
idealen Mix aus Theorie und Praxis.

Eine Stelle am Fraunhofer IGP ist mehr als nur ein Arbeitsplatz.
Bei uns profitieren Sie von der engen Vernetzung mit Wirt-
schaftsunternehmen sowie dem Austausch mit Experten Uber
den eigenen Standort hinaus. Wir suchen Persénlichkeiten, die
sich flr ihr Fachgebiet engagieren und die Zukunft mitgestalten
mochten. Wir setzen auf lhre Fachkompetenz. Hervorragend
ausgestattete BUros, Laboratorien und Werkstatten sowie eine
von Teamgeist gepragte Kul-
tur schaffen beste Bedingun-
gen fir den Projekterfolg.

Informieren Sie sich ganz

einfach Gber Ihre Karrie-
re am Fraunhofer IGP in

Personalmanagerin Rostock unter:

Melanie Gragert
Telefon +49 381 49682-221
melanie.gragert@igp.fraunhofer.de

www.igp.fraunhofer.de/de/karriere

Du suchst mehr als nur einen Studentenjob! Am Fraun-
hofer IGP hast Du die Mdglichkeit schon im Studium Praxisluft
zu schnuppern. Wir bieten Dir eine langfristige Zusammenar-
beit und abwechslungsreiche Tatigkeiten in unterschiedlichen
Fachgebieten an. Spannende Aufgaben in dynamischen Teams
und eine kollegiale Atmosphéare warten auf Dich. Wir wissen
um die Herausforderung, Studium und Job zu vereinen. Dei-
ne Arbeitszeiten kannst Du daher nach individueller Absprache
mit uns flexibel gestalten. Innerhalb der Projekte ergeben sich
zudem Aufgabenstellungen fir Abschlussarbeiten. Hier sind
wir immer offen und gehen das Thema mit Dir zusammen an.
Komm als Hilfskraft zu uns und wer weiB, vielleicht bleibst Du
gleich fur die Promotion.

Oder Du suchst einen Praktikumsplatz? Wir bieten je nach
freier Kapazitat Pflichtpraktika entsprechend der Studienord-
nung der entsprechenden Hochschule und freiwillige Praktika
wahrend des Studiums mit einer Laufzeit bis zu drei Monate
sowie Schulerpraktika.

Azubis gesucht! Unseren Auszubildenden bieten wir einen
optimalen Start in die berufliche Karriere. Dazu gehort mehr als
ein erstklassig ausgestattetes Arbeitsumfeld: Praxisnahes Arbei-
ten mit viel Freiraum. Mit dem Fraunhofer-Wissen im Gepéck
erdffnen sich Dir nach der
Ausbildung hervorragende
Chancen fir ein anschlie-
Bendes Studium oder als
qualifizierte Fachkraft.

Informiere Dich ganz ein-

fach Gber Deine Karriere am
Fraunhofer IGP in Rostock

unter: Personalmanagerin

Claudia Backer
Telefon +49 381 49682-381
claudia.baecker@igp.fraunhofer.de
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Unsere Technische Mitarbeiterin Maria Schur an
ihrem Arbeitsplatz im Labor der Mechanischen

Verbindungstechnik. Foto: Fraunhofer IGP Rostock
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MARIA SCHUR RAUMT AUF - MIT KLISCHEES: ALS TECHNISCHE
MITARBEITERIN BRINGT SIE FRISCHEN WIND INS LABOR

Fraunhofer-Mitarbeiterin Maria Schur ist eine von elf tech-
nisch-wissenschaftlichen Mitarbeiterinnen am Fraunhofer
IGP in Rostock. In ihrer Arbeitsgruppe ist sie noch die einzi-
ge Frau - fiir die Zukunft wiinscht sie sich mehr weibliche
Unterstiitzung.

Maria Schur ist seit Ende 2018 am Fraunhofer-Institut fir GroB-
strukturen in der Produktionstechnik IGP tatig. Die 25-jahrige
Rostockerin ist gelernte Kfz-Mechatronikerin. Ihr Technik-Interesse
liegt in der Familie. ,Mein Vater ist Heizungssanitar- und Liftungs-
meister. Wir haben schon immer alte Autos gefahren. Die sind
dann auch mal kaputtgegangen. Mein Vater hat die Autos selbst
repariert. Ich wollte immer wissen, wie das funktioniert. Wir ha-
ben alles gemeinsam repariert — egal, was Zuhause kaputtgegan-
gen ist”, erklart Maria. Nach einem Praktikum in einer Kfz-Werk-
statt stand ihr Entschluss fest: Maria machte ihre Ausbildung zur
Kfz-Mechatronikerin. , In meinem Ausbildungsjahrgang waren wir
nur drei Frauen”, erinnert sie sich. ,Meine Kollegen in der Werk-
statt waren am Anfang schon sehr skeptisch und ich musste ihnen
beweisen, dass ich genauso mit anpacken kann wie sie.” Maria
ist Technische Mitarbeiterin in der Arbeitsgruppe Mechanische
Verbindungstechnik am Fraunhofer IGP. Sie ist die einzige Frau in
ihrer Gruppe, aber sie ist nicht die einzige Mitarbeiterin im tech-
nisch-wissenschaftlichen Bereich am Fraunhofer IGP.

Die Zahl der Wissenschaftlerinnen steigt stetig

Die Mechatronikerin ist eine von vier technischen Mitarbeiterinnen
und sieben Ingenieurinnen. Diesen elf Mitarbeiterinnen stehen
mehr als 60 wissenschaftliche und technische Mitarbeiter gegen-
Uber. Doch am weiblichen Nachwuchs im Bereich Maschinenbau
wird gearbeitet: , Zurzeit sind bei uns acht Studentinnen auBerhalb
der Verwaltung als wissenschaftliche Hilfskrafte tatig. Diese Zahl
machten wir gerne weiter erhdhen und daher alle forschungsin-

teressierten Studierenden aus den MINT-Bereichen ermuntern, sich
aktiv bei uns zu bewerben”, erklart Personalmanagerin Claudia
Backer.

Ein abwechslungsreiches Aufgabenfeld

,Ich komme mit meinen Kollegen sehr gut klar. Die Arbeit hier
ist auf jeden Fall etwas ganz Anderes als in der Autowerkstatt”,
freut sich Maria. Sie ist in der Gruppe fir das Labor verantwort-
lich. Ihre Stelle wurde 2018 neu geschaffen: ,Ich hatte am An-
fang ganz schon viel zu tun, Ordnung und Ubersicht ins Labor zu
bringen. Die Arbeit ist auf jeden Fall sehr abwechslungsreich. Ich
bereite Versuche vor. Ich muss mich mit Normen und Vorschrif-
ten beschaftigen, Gbernehme auch administrative Aufgaben. Ich
kann und muss mich weiterbilden. Langweilig wird es nicht.” Die
Rostockerin schatzt den guten Zusammenhalt im Kollegium und
dass sie frei und vor allem selbststandig arbeiten kann. Im Oktober
2020 beginnt Maria mit einer Fortbildung zur staatlich gepriften
Technikerin — mit Unterstiitzung vom Fraunhofer IGP.

Aus Berufsanfangerinnen werden Fachexpertinnen

Verwaltungsleiterin Lisa Knaack begann ihre Karriere am Institut
als Ingenieurin und freut sich Gber die steigende Zahl der wissen-
schaftlichen Mitarbeiterinnen: , Als ich 2012 beim Fraunhofer IGP
angefangen habe, war ich die erste wissenschaftliche Mitarbeiterin
am Standort in Rostock. Seitdem hat sich die Anzahl an Wissen-
schaftlerinnen stetig gesteigert und aus den jungen Berufsanfan-
gerinnen sind Fachexpertinnen gewonnen, die lhren mannlichen
Kollegen in Nichts nachstehen.” Die Fraunhofer-Gesellschaft un-
terstUtzt mit Progammen wie ,Talenta” und ,speed up” gezielt
die Forderung von Wissenschaftlerinnen. Das Fraunhofer IGP wird
sich auch in Zukunft aktiv engagieren, um Schilerinnen und Schi-
ler fUr einen Einstieg in die Wissenschaft zu begeistern.

43



l“‘\*_—v — — . — - - - . -

sowohl seine Stﬁd{'e.n- als auch seipq Esfrarbéit .
ar{n Institut. Foto: "'-I" aunhofer IGP Rostock .‘
=i N \




KARRIERE AM FRAUNHOFER IGP | DER WEG ZU UNS!

MAXIMILIAN SCHLICHT - UNSER SIMULANT FUR ALLE FALLE:
VOM STUDENTENJOB ZUM WISSENSCHAFTLER

Maximilian Schlicht arbeitet seit 1. Januar 2019 am Fraun-
hofer IGP als wissenschaftlicher Mitarbeiter. 2017 begann
er als studentische Hilfskraft in der Gruppe Umformtech-
nisches Fiigen und Formgeben. Max simuliert Fiigepro-
zesse — und das mit viel Herzblut.

. Wir sind aktuell dabei, verschiedene Fligeprozesse zu simulie-
ren. Damit man sehen kann, wie gut dieses doch recht abstrak-
te Konstrukt der Simulation die Realitat Uberhaupt abbildet”,
erklart Max starkt vereinfacht einen sehr komplexen Teil seiner
Arbeit. Der Schweriner begann 2013 sein Maschinenbaustudi-
um an der Universitat Rostock. Als Schiler musste er sich ein-
mal als Projektarbeit Gedanken Uber seine berufliche Zukunft
machen. ,Ein Freund von mir war damals schon auf Maschi-
nenbau festgelegt. Ich fand das ganz interessant und ich habe
dann auch meine Mappe und meinen Vortrag dazu vorbereitet.
Er studiert heute Chemie. Ich bin beim Maschinenbau geblie-
ben. Und ich habe bis jetzt keine bessere Alternative zum Ma-
schinenbau gefunden”, schmunzelt er.

Ein Nebenjob, der auch beruflich voranbringt

Als er einen Nebenjob sucht, wird er dank einer Kommilitonin
auf das Fraunhofer IGP aufmerksam. ,Sie erzahlte von ihrem
Hiwi-Job in der Klebtechnik. Das war perfekt. Ich wollte einen
Studentenjob, bei dem ich schon wahrend des Studiums Be-
rufserfahrung sammeln konnte. Ich habe mich bei meiner jetzi-
gen Gruppe beworben — damals noch die mechanische Flge-
technik. Und es hat geklappt.”

In der Folge schrieb Max auch seine Studienarbeit und seine
Masterarbeit am Fraunhofer IGP. Thema der Arbeit: ,Numeri-
sche Simulation des Installationsprozesses von Vollstanznieten
mit variierenden Geometrie- und Werkstoffkonzepten”. Die
schrieb er mit ein paar Wochen weniger Zeitpolster als vorge-

sehen. Denn er brauchte genug Zeit, um sich auf eine ausge-
schriebene Stelle als wissenschaftlicher Mitarbeiter zu bewer-
ben, die ab 1. Januar 2019 besetzt werden sollte. ,Ich habe
meine Arbeit Ende November 2018 verteidigt, und dann muss-
te ich schnell eine Bewerbung schreiben.” Er bekam den Job.

Was geht ab in der Fligezone?

Das Thema fir die Promotion steht noch nicht fest. Es soll aber
auf jeden Fall in Richtung Simulation gehen. Im Moment arbei-
tet Max mit im Projekt ,Reibungsbasierte Rissinitiierung”, das
auch schon auf Seite 18 vorgestellt wurde. ,Der Vorteil einer
Simulation ist — wenn man ihr auch vertraut — dass man Er-
kenntnisse gewinnt, die man so nicht messen kann. Es ist zum
Beispiel im aktuellen Projekt schwierig zu sehen, was da in der
Fligezone so abgeht. Hier versuchen wir uns mit der Simulation
zu helfen. So kénnen wir sehen, was zwischen den Blechen pas-
siert, wenn sie gefligt werden.”

Fraunhofer als Bindeglied zwischen Uni und Industrie

Seinen Schritt von der Uni direkt zu Fraunhofer nach dem Studi-
um hat er noch nicht bereut. Wahrend des Studiums wohnte Max
zusammen mit einem Physiker und einem Chemiker — eine kleine
Nerd-WG. Beide ehemaligen Mitbewohner und sehr guten Freun-
de promovieren nun auch. ,Sie haben jedoch viel weniger Zeit als
wir. Das hier ist deutlich komfortabler. Ich habe viel mit Freunden
darUber gesprochen, die direkt in die Industrie gegangen sind. Ich
denke, dass Fraunhofer auf jeden Fall ein gutes Sprungbrett ist. Die
Fraunhofer-Gesellschaft selbst versteht sich als Ubergang zwischen
Universitat und Industrie. Man kann sehr gut vielseitige Kontakte
in die Industrie knlpfen und selbst wenn man am Ende nicht pro-
moviert, ist Fraunhofer in meinen Augen eine sehr gute Referenz
im Lebenslauf. Ich sammle so viel Erfahrung in der Projektarbeit.”
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Dr. Michael Irmer, Teamleiter Beschichtung,

Bewitterung und Korrosionsschutz, macht Offshore-
Windenergieanlagen wirtschaftlicher . Foto: Fraun-

hofer IGP Rostock
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DR. MICHAEL IRMER IST SEIT 2007 AM FRAUNHOFER IGP - UND
GEHORT DAMIT EIGENTLICH SCHON ZUM INVENTAR

Seine Fraunhofer Karriere begann der gebiirtige Rostocker
als studentische Hilfskraft, damals war das Institut noch
ein Anwendungszentrum (AGP). Heute ist Dr. Irmer Leiter
des Teams Beschichtung, Bewitterung und Korrosions-
schutz in der Abteilung Neue Werkstoffe und Verfahren.

Offshore-Windkraftanlagen waren nicht seine erste Leiden-
schaft. ,Eigentlich wollte ich in die Automobil-Industrie. Ich habe
2009/2010 ein Praktikum bei Daimler in Berlin gemacht. Dort
hatte ich auch meine Diplom-Arbeit schreiben kénnen, nur stan-
den die Chancen fir eine Ubernahme zu dieser Zeit schlecht”,
erklart Dr. Irmer. Davor war Michael seit September 2007 als Hiwi
am Fraunhofer AGP beschaftigt. An der Universitat Rostock stu-
dierte er Wirtschaftsingenieurwesen zusatzlich zu seinem Job als
Nachtportier in einem Hotel kam die Arbeit im Anwendungszen-
trum in der Mechanischen Flgetechnik. , Damals stand nur das
Technikum mit den Biros an der Halle”, erinnert er sich. Anstel-
le der Diplomarbeit bei Daimler fragte Michael bei seinem alten
Arbeitgeber nach und schrieb die Diplomarbeit in Rostock am
AGP. Sein Thema: ,,Entwicklung eines Konzepts zur strategischen
Ausrichtung einer Forschungseinrichtung in MV im Bereich Win-
denergie”. Hier klappte es auch mit der Ubernahme.

Wechsel in den Bereich Klebtechnik

Am 1. Januar 2011 wurde Michael Mitarbeiter des Fraunhofer
AGP. Er wechselte von der Mechanischen Flgetechnik zur Kleb-
technik. Gruppenleiter Dr. Nikolai Gllick hatte zu dieser Zeit das
Forschungsvorhaben POLAR auf dem Schreibtisch und fragte:
Hast Du nicht Lust dich mit dem Thema Korrosion zu beschéaf-
tigen?”. Schmunzelnd erzahlt Michael heute: , Davon hatte ich
gar keine Ahnung. Ich glaube, es gab im ganzen Studium eine
einzige Vorlesung, die sich mit Korrosion beschéftigt hatte. Ich
habe die Herausforderung aber gerne angenommen. Nikolai hat

mir die Antragsunterlagen auf den Tisch gelegt, mir seine Unter-
stlitzung zugesagt und dann ging es los!” Dem Thema Korrosion
und Offshore-Windenergie ist Michael bis heute treu geblieben.
2019 promovierte er erfolgreich zum Thema , Einfluss mechani-
scher Beanspruchung auf die verbleibende Korrosionsschutzwir-
kung von mehrschichtigen organischen Beschichtungssystemen
am Beispiel von Offshore-Windenergieanlagen”.

Korrosionsschutz - auch in Zukunft ein wichtiges Thema

Die Korrosion hat einen groBen Einfluss auf die Wirtschaftlich-
keit von Offshore-Windenergieanlagen , Korrosion ist immer mit
hohen Kosten verbunden. Ich bin ein groBer Freund von Offsho-
re-Windenergie. Sie muss einfach noch glnstiger werden. Ein
Ansatzpunkt daflr ist es, Korrosionsschaden zu vermeiden be-
ziehungsweise die Reparaturen so optimal wie méglich zu gestal-
ten. Der Energiegewinnung mit Offshore-Windenergieanlagen
gehort die Zukunft. Mit den Ergebnissen meiner Arbeit kdnnen
sie noch wettbewerbsfahiger werden”, erldutert Michael.

Viel Raum zur Entfaltung und ein tolles Team

Traurig, dass er nicht doch in der Automobilindustrie gelandet ist,
war der Rostocker nie. ,,Von Freunden, die in diesem Bereich ar-
beiten, weil ich, dass man sehr spezialisiert arbeitet. Bei Fraunho-
fer kann man sich deutlich freier entfalten und sich die Aufgaben
frei zusammenstellen. Die Fraunhofer-Gesellschaft erméglicht es
mir, meine Starken zu erkennen, diese zu fordern. Ich habe so die
Chance, meine Kompetenzen permanent auszubauen und mich
gezielt fortzubilden.”

Michael leitet ein sehr junges Team und freut sich auf zukUnftige
Aufgaben am Fraunhofer IGP: , Wir sind ein sehr gutes Team. Wir
sind sehr motiviert und haben Bock! Wir wollen in Zukunft auf
jeden Fall noch wachsen.”
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VERBUNDE, ALLIANZEN
UND GREMIENARBEIT

Fraunhofer-Verbund Produktion

Der Fraunhofer-Verbund Produktion ist ein Forschungs- und
Entwicklungspartner flr das produzierende Gewerbe. Mehr als
2.200 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter aus acht Instituten und
drei Fraunhofer-Einrichtungen stellen ihr Wissen und ihre Erfah-
rungen zur Verfligung.

Unter Nutzung der neusten Erkenntnisse aus Produktions- und
Ingenieurswissenschaften sowie der Informatik bietet der Fraun-
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Die Fraunhofer-Gesellschaft

Die Fraunhofer-Gesellschaft mit Sitz in Deutschland ist die
weltweit fuhrende Organisation flr anwendungsorientierte
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unserer Gesellschaft und unserer Zukunft.

Interdisziplinare Forschungsteams der Fraunhofer-Gesellschaft
setzen gemeinsam mit Vertragspartnern aus Wirtschaft und
offentlicher Hand originare Ideen in Innovationen um, koordi-
nieren und realisieren systemrelevante, forschungspolitische
SchlUsselprojekte und starken mit werteorientierter Wert-
schopfung die deutsche und europaische Wirtschaft. Interna-
tionale Kooperationen mit exzellenten Forschungspartnern
und Unternehmen weltweit sorgen fir einen direkten Aus-
tausch mit den einflussreichsten Wissenschafts- und Wirt-
schaftsrdumen.

Die 1949 gegrlindete Organisation betreibt in Deutschland
derzeit 74 Institute und Forschungseinrichtungen. Rund 28
000 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter, Uberwiegend mit na-
tur- oder ingenieurwissenschaftlicher Ausbildung, erarbeiten
das jahrliche Forschungsvolumen von 2,8 Milliarden Euro. Da-
von fallen 2,3 Milliarden Euro auf den Leistungsbereich Ver-
tragsforschung. Rund 70 Prozent davon erwirtschaftet
Fraunhofer mit Auftragen aus der Industrie und mit 6ffentlich
finanzierten Forschungsprojekten. Rund 30 Prozent steuern
Bund und Lander als Grundfinanzierung bei, damit die Insti-
tute schon heute Problemldsungen entwickeln kénnen, die in
einigen Jahren fir Wirtschaft und Gesellschaft entscheidend
wichtig werden.

Die Wirkung der angewandten Forschung geht weit Giber den
direkten Nutzen fir die Auftraggeber hinaus: Fraunhofer-Insti-
tute starken die Leistungsfahigkeit der Unternehmen, verbes-

sern die Akzeptanz moderner Technik in der Gesellschaft und

sorgen fur die Aus- und Weiterbildung des dringend benétig-

ten wissenschaftlich-technischen Nachwuchses.

Hochmotivierte Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter auf dem
Stand der aktuellen Spitzenforschung stellen fir uns als Wis-
senschaftsorganisation den wichtigsten Erfolgsfaktor dar.
Fraunhofer bietet daher die Mdglichkeit zum selbststéandigen,
gestaltenden und zugleich zielorientierten Arbeiten und somit
zur fachlichen und personlichen Entwicklung, die zu an-
spruchsvollen Positionen in den Instituten, an Hochschulen, in
Wirtschaft und Gesellschaft befahigt. Studierenden eréffnen
sich aufgrund der praxisnahen Ausbildung und des friihzeiti-
gen Kontakts mit Auftraggebern hervorragende Einstiegs-
und Entwicklungschancen in Unternehmen.

Namensgeber der als gemeinnltzig anerkannten Fraunho-
fer-Gesellschaft ist der Minchner Gelehrte Joseph von Fraun-
hofer (1787-1826). Er war als Forscher, Erfinder und
Unternehmer gleichermaBen erfolgreich.
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