Entwicklung und Einfihrung von Methoden zur kontinuierlichen
Qualitatssteigerung basierend auf dem System der Quality Gates - ProDock

Problem

e Die Qualitatskontrollen in der Fertigung und Konservierung
sind nicht nachhaltig mit dem Produktionsprozess
verknipft.

e Ein groBer Anteil der Anpass- und Nacharbeiten wird erst in
der Endmontage durchgefihrt und beeinflusst weitere
zeitkritische Prozesse, wie die Konservierung.

e Daraus resultieren ein hoher Fertigungsaufwand in der
Dockmontage und zu lange Dockliegezeiten.

Losung

e Neugestaltung der Baumethodik sowie Integration von
Quality Gates in den Fertigungsprozess.

e Optimierung der Fertigungs- und Montageablaufe durch
Klassifizierung und Terminierung der Nacharbeiten auf der
Basis der Quality Gates.

Nutzen

e Verklrzung der Dockliegezeit durch Reduzierung der
Anpass- und Nacharbeiten aus vorgelagerten Prozessen.
e Verringerung der Kosten fiir Anpass- und Nacharbeiten.
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