Wachstumskern POLAR TP 3G - Erprobung und Optimierung von
Montagevorgangen unter rauen und arktischen Bedingungen
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Problem
® Fehlende Untersuchungen der Eignung von Anforderungslisten
Mohtagevorgangen unter arktischen ATRioene e
Bedingungen Bedingungen i
e Keine standardisierten Prifmethoden zur bedlr:;qsungen
Qualifizierung arktischer Montageverfahren = '
vorhanden Ausrus"tungs- Montageprozesse
vorgange
Losung

® Bereitstellung einer Temperaturprifkammer mit
einem Temperaturbereich von -50 °C bis
+60 °C und einem 31 m2 groBen Prifraum mit
umfangreichen Versorgungsanschlissen
(z.B. SchweiBstromquelle bis 250 A)

e Experimentelle Prifung von Montageverfahren

unter arktischen Bedingungen zur Bestimmung =
der notwendigen Umgebungsparameter & Versuchsdurchlauf
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® Definition der Mindestanforderungen an die Bedai:wgll,uSrC\ggz T S
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von arktischen Montageaufgaben | // // .

¢ Schaffung eines standardisierten Prufkonzeptes

\

= WACHSTUMSKERNE
Z Fraunhofer ( JPDOLAR U”“““E"é%'}%
IPA ettt Doeration and Die BMBF-I nwatN |l:| tcilve

Living in Arctic Regions



