
3.5 Zerstörungsfreie Bauteilprüfung von Schließringbolzen- und 
Blindnietverbindungen mit Aktor-Sensor-System
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Spannungszuständen für die Überprüfung der rechnerischen 
Auslegung ist für eine Vielzahl von Verbindungen mit Schließ-
ringbolzen und hochfesten Blindnieten nicht gegeben.

• Zerstörungsfreie Messsensorik ist für die quantitative Bestimmung 
von Kraft- und Spannungszuständen in der Verbindung nur bedingt or
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Sensorsignal Analyse

DA-Wandler Sprunganregung & 
Frequenzgenerator

kombiniertes Prüf- & Analyse-System
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DA-Wandler Sprunganregung & 
Frequenzgenerator

kombiniertes Prüf- & Analyse-System
von Kraft und Spannungszuständen in der Verbindung nur bedingt 
verfügbar, sehr  kostenintensiv und selten für den rauen 
Industrieeinsatz geeignet.
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• Qualifizierung eines taktilen piezoelektrischen Aktor-Sensor-Systems zur 
Anregung und gleichzeitigen Erfassung des bauteilspannungsabhängigen 
Körperschalls

• Entwicklung einer Prüfsystematik, die auf Basis eines einfachen und schnellen 
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Analyse der Systemantwort zur Identifikation 
belastungsabhängiger Besonderheiten
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Frequenzverschiebung 
für Scherzug 1 bis 10 kN

1 kNAntastens des zu prüfenden Bauteils und der nachgelagerten Auswertung der 
Systemantwort Aussagen über bestehende Klemmkräfte und 
Spannungszustände der Fügeverbindung erlaubt
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• Direkte Prozessüberwachung des mechanischen Fügeprozesses
• Überprüfung der Bauteilauslegung, speziell der Fügepunktaus-

legung in Bezug auf real auftretende Belastungen
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• Qualitätssicherung in der Instandhaltung
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