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3.1 Genaufertigung von zweiachsig gekrümmten Volumen- und 
Flächenbaugruppen aus Stahl (curved panel - Fortsetzung)

´02 - ´04
Problem

Lösung

Nutzen
• Reduzierung handwerklicher Anpass- und Nacharbeiten und Erhöhung der Bauteilgenauigkeit
• Festlegung kostenminimaler Fertigungsfolgen durch optimale Nutzung von Bauvorrichtungen für 

die Montage gekrümmter Baugruppen

• Erarbeitung eines Kataloges quantitativer und 
qualitativer Qualitätsbedingungen für die 
Genaufertigung gekrümmter Baugruppen

• Weiterführung der messtechnischen Erfassung 
maß- und formverändernder Schweiß-
deformationen und der Bestimmung 
spezifischer fertigungs- und prüfgerechter 
Maßbezüge und Toleranzen

• Fertigung von Zwischenprodukten mit zweiachsig 
unregelmäßig gekrümmten Flächen mit 
erheblichen Formabweichungen basiert vielfach 
auf Erfahrungen und Intuition

• Bereitstellung von Daten  für die Fertigung / mess-
technische Prüfung nicht unmittelbar gegeben

• Umsetzung geometrischer und fertigungs-
technischer Referenzmerkmale für einen 
effektiven SOLL-IST-Vergleich nicht durchgängig

Ermittlung maß- und formverändern-
der Schweißdeformationen

Nutzung alternativer und innovativer 
Messmethoden (Laserscanner)

Ermittlung von mehrachsigen
Toleranzfeldlagen resultierend aus 

Einzeltoleranzen für gemessene Punkte

Gekrümmte Baugruppen auf verschiebbaren 
Stempelfeldern

9,35-2,031,391158,37-1965,144345,171149,02-1963,124343,78SP178U

-1,960,271,40993,01-2084,3884,01994,97-2084,6682,61SP184U

1,83-0,851,44874,83-2175,40-2029,73873,00-2174,55-2031,17SP187U

-17,45-2,40-0,08670,58-2298,21-4131,78688,03-2295,81-4131,70SP190U

-22,64-3,133,82617,14-2334,88-4623,04639,78-2331,75-4626,86PB01

5,300,951,341086,44-5037,45-3879,891081,15-5038,40-3881,24SP190O

1,520,001,011161,54-4998,57-1737,311160,03-4998,57-1738,32SP187O

7,19-0,49-0,721104,62-5011,78422,991097,42-5011,29423,71SP184O

-5,820,09-4,32711,12-5165,336962,31716,94-5165,426966,63SP175O

884,08-5100,554780,47SP178O

-8,27-1,10-1,44994,58-5050,792599,171002,85-5049,702600,62SP181O

13,95-2,46-0,881163,05-1928,566489,971149,11-1926,106490,85SP175U

19,81-4,03-1,171166,81-1927,496997,381147,00-1923,466998,55PB04

-15,183,94-4,22643,64-5177,467477,58658,82-5181,407481,80PB03

10,873,97-0,061060,53-5051,64-4384,971049,65-5055,62-4384,91PB02

11,34-1,97-1,101091,49-2017,472214,431080,16-2015,502215,54SP181U

DIFF_ZDIFF_YDIFF_XIST_ZIST_YIST_XSOLL_ZSOLL_YSOLL_XPUNKT_NAME
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5,300,951,341086,44-5037,45-3879,891081,15-5038,40-3881,24SP190O

1,520,001,011161,54-4998,57-1737,311160,03-4998,57-1738,32SP187O

7,19-0,49-0,721104,62-5011,78422,991097,42-5011,29423,71SP184O

-5,820,09-4,32711,12-5165,336962,31716,94-5165,426966,63SP175O

884,08-5100,554780,47SP178O

-8,27-1,10-1,44994,58-5050,792599,171002,85-5049,702600,62SP181O

13,95-2,46-0,881163,05-1928,566489,971149,11-1926,106490,85SP175U

19,81-4,03-1,171166,81-1927,496997,381147,00-1923,466998,55PB04

-15,183,94-4,22643,64-5177,467477,58658,82-5181,407481,80PB03

10,873,97-0,061060,53-5051,64-4384,971049,65-5055,62-4384,91PB02

11,34-1,97-1,101091,49-2017,472214,431080,16-2015,502215,54SP181U

DIFF_ZDIFF_YDIFF_XIST_ZIST_YIST_XSOLL_ZSOLL_YSOLL_XPUNKT_NAME

1,520,001,011161,54-4998,57-1737,311160,03-4998,57-1738,32SP187O 1,520,001,011161,54-4998,57-1737,311160,03-4998,57-1738,32SP187O

10,873,97-0,061060,53-5051,64-4384,971049,65-5055,62-4384,91PB02 10,873,97-0,061060,53-5051,64-4384,971049,65-5055,62-4384,91PB02
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